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ST- 00 WYMAGANIA OGOLNE
1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna ST-00 ,Wymagania ogélne" zawiera informacje oraz wymagania wspdlne

dotyczace wykonania i odbioru Robdt, ktére zostang zrealizowane w ramach planowanego remontu

Klasyfikacja robot wg. Wspdlnego Stownika Zamoéwien
45000000-7 Roboty budowlane

45210000-2 Roboty budowlane w zakresie budynkow
42111100-0 Roboty budowlane w zakresie domoéw

45400000-1 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektéw budowlanych

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Specyfikacje Techniczng jako cze$¢ dokumentoéw przetargowych i kontraktowych nalezy odczytywacé i

rozumie¢ w odniesieniu do zlecenia wykonania Robdét opisanych w punkcie 1.1.

Niniejsza Specyfikacja Techniczna powotuje i klasyfikuje nastepujgce zrédta szczegdtowych zasad

wyznaczajgcych kryteria jakosciowe przy realizacji przedmiotowej inwestycji uszeregowane w

kolejnosci poczynajgc od najwazniejszego kryterium:

Dokumentacja Projektowa,

Aktualne w dacie wykonywania robét Normy Polskie i Zagraniczne, ktérych stosowanie poprzez
przywofanie ich w towarzyszgcych niniejszej specyfikacji szczegotowych specyfikacii
technicznych jest dla inwestycji obligatoryjne, o ile Dokumentacja Projektowa nie formutuje
kryteriow jakosciowych ostrzejszych niz te Normy,

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych, tomy od | do V, Wydawnictwo
Arkady, Warszawa, 1989-90, w kwestiach przywotanych w Dokumentacji Projektowej albo nie
ujetych zaréwno w Dokumentacji Projektowej jak w Normach aktualnych przywoftanych w
niniejszej specyfikacji, o ile nie stojg one w sprzecznodci z Dokumentacjg Projektows i
Normami aktualnymi przywotanymi w ST,

Watpliwosci w zakresie uszeregowania wymagan bagdz usuniecia sprzecznosci jakie moga
zachodzi¢ pomiedzy Normami a zapisami w Dokumentacji Projektowej lub wzajemnie pomiedzy
Warunkami Technicznymi o ktorych mowa wyzej, Normami i/lub elementami Dokumentacji
Projektowej powinny by¢ wyjasniane przy udziale Nadzoru Inwestorskiego i Nadzoru
Autorskiego przed przystgpieniem do robdt. Wszelkie konsekwencje wynikajgce z
zaniechania wyjasnienia watpliwosci w powyzszych wzgledach obcigzajg wytgcznie Wykonawce
Robdét.

1.3. Zakres Robét objetych Specyfikacjg Techniczng

Zakres Robét do wykonania obejmuje roboty budowlane , ktére zostang zrealizowane w

ramach zadania.

Spisy z zawartosci poszczegdlnych specyfikacji branzowych podano w opracowaniach

branzowych. Jezeli z Dokumentac;ji projektowej wynika niezbednosé wykonania robét nie
wymienionych w powyzszych ST to nalezy je wykonaé, a warunki ich wykonania i odbioru ustali¢ z
Zamawiajgcym i Projektantami w oparciu o zapisy niniejszej ST.

1.4. Niektore okreslenia podstawowe

Wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujgco:
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11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.
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19.

20.

Zamawiajgcy - osoba prawna kierujgca sie prawem publicznym, ktéra zawiera Kontrakt z
Wykonawcg zlecajgc mu wykonanie robét.

Wykonawca - osoba prawna lub fizyczna realizujgca Roboty zlecone przez Zamawiajgcego
na warunkach Kontraktu.

Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedgca autorem dokumentac;ji projektowe;.
Inspektor Nadzoru- oznacza osobe prawng lub fizyczng wyznaczong przez Zamawiajgcego,
ktéra jest odpowiedzialna za bezposrednie monitorowanie realizacji Robét, ktérej Zamawiajgcy
na podstawie Kontraktu przekazuje prawa oraz petnomocnictwa.

Kierownik Budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania
Robotami i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji Kontraktu.

Dokumentacja projektowa - oznacza zbiér wszystkich zeszytéow Projektu Budowlanego
i opisujgcych niniejsze zadanie.

Specyfikacja - oznacza dokument tak zatytutowany, wigczony do Kontraktu oraz wszelkie
dodatki i zmiany specyfikacji dokonane zgodnie z Kontraktem. Dokument ten specyfikuje
Roboty.

Rysunki - oznaczajg rysunki Robét wtgczone do Kontraktu, oraz wszelkie rysunki dodatkowe
i/lub zamienne wydane przez Zamawiajgcego zgodnie z Kontraktem.

Przedmiar Robot - dokument zawierajacy podzielone na pozycje zadania, jakie majg zostac
wykonane w Kontrakcie wedtug ceny poszczegodlnych pozycji, wskazujgce ilos¢ kazdej pozycji
oraz odpowiadajgcg jej cene jednostkowa.

Plac Budowy - oznacza miejsca, gdzie majg by¢ realizowane Roboty State i do ktérych maja
by¢ dostarczone Urzadzenia i Materiaty oraz wszelkie inne miejsca wymienione w Kontrakcie
jako stanowigce Plac Budowy.

Dziennik Budowy - opatrzony pieczecig Zamawiajgcego zeszyt, z ponumerowanymi stronami,
stuzgcy do notowania wydarzen zaistnialych w czasie wykonywania Roboét, rejestrowania
dokonywanych odbioréw Robét, przekazywania polecen i innej korespondencji technicznej
pomiedzy Inspektorem Nadzoru, Wykonawcg i Projektantem.

Ksiega obmiaru - akceptowany przez Inspektora Nadzoru zeszyt z ponumerowanymi stronami
stuzgcy do wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonywanych Robdét w formie wyliczen,
szkicow i ew. dodatkowych zatgcznikéw. Wpisy w Ksiedze Obmiaru podlegajg potwierdzeniu
przez Inspektora Nadzoru.

Roboty - roboty oznaczajg zaréwno Roboty State jak i Pomocnicze, jakie majg by¢
prowadzone w ramach Kontraktu.

Sprzet - oznacza aparaty, maszyny, pojazdy i inne rzeczy potrzebne do realizacji i ukonczenia
Robdt, lecz bez Urzgdzen czy innych rzeczy majgcych stanowi¢ czes¢ Robot Statych.
Urzadzenia - aparaty, maszyny i pojazdy majgce stanowi¢ lub stanowigce cze$s¢ Robot
Statych.

Materiaty - wszelkiego rodzaju rzeczy (inne niz Urzgdzenia) niezbedne do wykonania Robdt,
zgodne z Dokumentacjg Projektowg i Specyfikacjami Technicznymi, zaakceptowane przez
Inspektora Nadzoru.

Laboratorium - laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiajgcego, niezbedne do
przeprowadzenia wszelkich badan i préb zwigzanych z oceng jakosci Materiatéw oraz Robét.
Odpowiednia (bliska) zgodnos¢ - zgodnos¢ wykonywanych robét z dopuszczonymi
tolerancjami, a jesli przedziat tolerancji nie zostat okreslony - z przecietnymi tolerancjami,
przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju robét budowlanych.

Aprobata techniczna - dokument potwierdzajgcy pozytywng ocene techniczng wyrobu
stwierdzajgcg jego przydatnos¢ do stosowania w okreslonych warunkach, wydany przez
jednostke upowazniong do udzielania aprobat technicznych. Spis jednostek aprobujgcych
zestawiony jest w odpowiednich aktach prawnych.

Certyfikat zgodnosci - dokument wydany zgodnie z zasadami systemu certyfikacji wykazujacy,
ze zapewniono odpowiedni stopien zaufania, iz nalezycie zidentyfikowano wyréb, proces lub
ustuga sg zgodne z okreslong normg lub innymi dokumentami normatywnymi w odniesieniu do
wyrobow dopuszczonych do obrotu istosowania.

Znak zgodnosci - zastrzezony znak, nadawany lub stosowany zgodnie z zasadami systemu
certyfikacji wskazujgcy, ze zapewniono odpowiedni stopien zaufania, ze dany wyréb, proces
lub ustuga sg zgodne z okreslong norma lub innym dokumentem normatywnym

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace Robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich
zgodnos¢ z dokumentacja projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Wykonawca musi



uwzgledniac:

e zabezpieczenie pomieszczen nieremontowanych i remontowanych;
e transport i przechowywanie materiatéw zgodnie z ustaleniami z Inwestorem;

1.5.1. Przekazanie Placu Budowy

Zamawiajgcy w terminie ustalonym w umowie da Wykonawcy prawo dostepu do wszystkich
czesci Placu Budowy i uzytkowania ich wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami
prawnymi i administracyjnymi oraz przekaze:

Dziennik Budowy,

jeden egzemplarz Dokumentaciji Projektowej,

jeden komplet Specyfikacji Technicznych.

1.5.2. Dokumentacja Projektowa i Powykonawcza

Dokumentacja Projektowa skfada sie z:

OPRACOWANIA PROJEKTOWE
Projekt Budowlany zawierajgcy elementy branzowe:

czes$¢ budowlana

informacja do planu BIOZ
oraz niezbedne opinie, uzgodnienia i projekty wykonawcze.

OPRACOWANIA UZUPELNIAJACE

specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robot

przedmiary i kosztorysy

1.5.3. Zgodnos¢ Robét z Dokumentacja Projektowa i Specyfikacjami Technicznymi
Podstawg wykonania Robo6t bedzie Projekt Budowlany. Roboty bedg prowadzone zgodnie z
zakresem okreslonym w Specyfikacji Technicznej i zgodnie z Dokumentacjg Projektowg
Dokumentacja Projektowa, Specyfikacje Techniczne oraz dodatkowe dokumenty przekazane
Wykonawcy przez Inspektora Nadzoru stanowig czes¢ Kontraktu, a wymagania
wyszczegolnione w choéby jednym z nich sg obowigzujgce dla Wykonawcy tak, jakby zawarte
byly w catej dokumentac;ji.

Wszystkie wykonane Roboty i dostarczone materialy bedg zgodne z Dokumentacijg Projektowg i
Specyfikacjami Technicznymi. Dokonanie zmian i poprawek musi by¢ akceptowane przez
Projektanta o ile dotyczy Dokumentacji Projektowe;.
Dane okreslone w Dokumentaciji Projektowej i w ST bedg uwazane za wartosci docelowe, od
ktérych dopuszczalne sa odchylenia w ramach okres$lonego przedziatu tolerancji. Cechy
materiatdéw i elementéw budowli muszg byé jednorodne i wykazywac bliskg zgodno$¢ z
okre$lonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie mogg przekracza¢ dopuszczalnego
przedziatu toleranciji.
W przypadku, gdy materiaty lub Roboty nie bedg w petni zgodne z Dokumentacjg Projektowg
lub ST i wplynie to na niezadowalajgcg jakos¢ elementu budowli, to takie materialy zostang
niezwtocznie zastgpione innymi, a Roboty rozebrane i wykonane ponownie na koszt
Wykonawcy.
1.5.4. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania Robét
Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowa¢ w czasie prowadzenia Robdt wszelkie przepisy
dotyczace ochrony srodowiska naturalnego.
W szczegdélnosci Wykonawca powinien zapewnic spetnienie nastepujgcych warunkow:
miejsca na bazy, magazyny, skladowiska i wewnetrzne drogi transportowe powinny by¢ tak
wybrane, aby nie powodowaé zniszczeh w srodowisku naturalnym,
powinny zosta¢ podjete odpowiednie srodki zabezpieczajgce przed:

- zanieczyszczeniem zbiornikéw i ciekow wodnych pytami, paliwami, olejami, materiatami

bitumicznymi, chemikaliami oraz innymi szkodliwymi substancjami,

- przekroczeniem dopuszczalnych norm hatasu,

- mozliwoscig powstania pozaru.
Optaty i kary za przekroczenie w trakcie realizacji Robé6t norm, okreslonych w odpowiednich
przepisach dotyczgcych ochrony srodowiska, obcigzajg Wykonawce.
1.5.5. Ochrona przeciwpozarowa
Wykonawca bedzie przestrzegac przepisdw ochrony przeciwpozarowej. Wykonawca powinien
utrzymywaé sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy, na
terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i magazynach oraz w
maszynach i pojazdach. Materialy tatwopalne bedg skladowane w sposéb zgodny z
odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostepem o0sdb trzecich.
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako
rezultat realizacji Robét albo przez personel Wykonawcy.
1.5.6. Materiatly szkodliwe dla otoczenia



Materiaty, ktére w sposéb trwaly sg szkodliwe dla otoczenia, nie mogg byé dopuszczone do
uzycia. Nie dopuszcza sie uzycia materiatéw wywotujgcych szkodliwe promieniowanie o stezeniu
wiekszym od dopuszczalnego. Wszelkie materialy odpadowe uzyte do Robdét bedg miaty
Swiadectwo dopuszczenia wydane przez uprawniong jednostke, jednoznacznie okreslajace brak
szkodliwego oddziatywania tych materiatéw na srodowisko. Materialy, kiére sg szkodliwe dla
otoczenia tylko w czasie Robot, a po zakonczeniu Robét ich szkodliwos¢ zanika (np.
materiaty pylaste) mogg by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan technologicznych
wbudowania.
1.5.7. Ochrona wtasnosci publicznej i prywatnej
Wykonawca jest zobowigzany do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczeniem wifasnosci
publicznej i prywatnej. Jezeli w zwigzku z zaniedbaniem, niewtasciwym prowadzeniem Robét lub
brakiem koniecznych dziatan ze strony Wykonawcy nastgpi uszkodzenie lub zniszczenie
witasnosci publicznej lub prywatnej to Wykonawca na swéj koszt naprawi lub odtworzy
uszkodzong wtasnos$¢. Stan naprawionej wilasnosci powinien nie byé gorszy niz przed
powstaniem uszkodzenia.
Wykonawca bedzie odpowiadaé¢ za wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia
instalacji na powierzchni ziemi i urzadzen podziemnych wykazanych w dokumentach
dostarczonych mu przez Zamawiajgcego.
Wykonawca obowigzany jest uzgodni¢ z wtascicielem terenu potozenie ogrodzenia Placu
Budowy, w taki sposob, aby zapewni¢ warunki bezpieczehstwa uzytkowania budynkow i
ewakuacje.
1.5.8. Ograniczenie obcigzen osi pojazdéw
Wykonawca stosowac sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o$ przy transporcie
materiatdow i wyposazenia na i z terenu robdt. Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia od
wiladz, co do przewozu nietypowych wagowo tadunkéw i w sposéb ciggty bedzie o kazdym takim
przewozie powiadamiat Inspektora Nadzoru.
1.5.9. Bezpieczenstwo i higiena pracy
Podczas realizacji Robét Wykonawca bedzie przestrzegat przepisow dotyczacych
bezpieczenstwa i higieny pracy. W szczegdlnosci Wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby
personel nie wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie
spetniajgcych odpowiednich wymagan sanitarnych.
Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajgce, socjalne oraz
sprzet i odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia 0oséb zatrudnionych na budowie oraz dla
zapewnienia bezpieczenstwa publicznego. Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z
wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegajg odrebnej zaptacie i sg uwzglednione
w Cenie Kontraktowe;.
1.5.10. Plan bezpieczenstwa
Wykonawca powinien przedstawi¢ plan bezpieczehstwa do akceptacji przez Inspektora
Nadzoru.
Plan ten powinien zosta¢ sporzgdzony zgodnie z Rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury i
zawierac takie informacje jak:

- stosowanie i dostepnosé Srodkdw pierwszej pomocy,

- stosowanie i dostepnosé srodkdw ochrony osobistej,

- plan dziatania w przypadku nagtych wypadkow,

-  plan dziatania w zwigzku z organizacjg ruchu,

- dziatania przeciwpozarowe,

- dziatania podjete w celu przestrzegania przepiséw BHP,

- zabezpieczenie placu budowy i utrzymywanie porzadku,

- dziatania w zakresie magazynowania materiatow i ich ochrony przed warunkami

atmosferycznymi,
- inne dziatania gwarantujgce bezpieczenstwo Robat.

Informacje do planu BIOZ podano w Dokumentacji projektowe;j.
1.5.11. Ochrona i utrzymanie Robét
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone Robét i za wszelkie materiaty i urzadzenia
uzywane do Robdét od daty rozpoczecia do daty zakonczenia Robét (do wydania potwierdzenia
zakonczenia przez Inspektora Nadzoru).
Wykonawca bedzie utrzymywac Roboty do czasu odbioru koricowego. Utrzymanie powinno byé
prowadzone w taki sposob, aby budowla lub jej elementy byty w zadowalajgcym stanie przez
caly czas, do momentu odbioru koncowego.
Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Inspektora
Nadzoru powinien rozpoczg¢ Roboty utrzymaniowe nie pdzniej niz w 24 godziny po otrzymaniu
tego polecenia.

2. MATERIALY

2.1. Zrédto szukania materiatow



Co najmniej na dwa tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatow
przeznaczonych do Robdét Wykonawca przedstawi szczegdtowe informacje dotyczace
proponowanego zrodta wytwarzania, zamawiania lub wydobywania tych materiatow i
odpowiednie $wiadectwa badan laboratoryjnych oraz prébki do zatwierdzenia przez Inspektora
Nadzoru. Zatwierdzenie poszczegélnych materialtbw z danego zrédla nie oznacza
automatycznie, ze wszelkie materiaty z danego zrédta uzyskajg zatwierdzenie.

2.2. Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badah w czasie postepu Robdt w celu
udokumentowania, ze materialy uzyskane z dopuszczonego zrédta w sposob ciggly spetniajg
wymagania Specyfikacji Technicznych. Inspekcja wytworni materiatow

Wytwoérnie materiatbw mogg by¢ okresowo kontrolowane przez Inspektora Nadzoru w celu
sprawdzenia zgodno$ci stosowanych metod produkcyjnych z wymaganiami. Probki materiatow
mogg by¢ pobierane w celu sprawdzania ich wiasciwosci. Wynik tych kontroli bedzie podstawg
akceptacji okreslonej partii materiatow pod wzgledem jako$ci.

Inspektor Nadzoru bedzie miat zapewniong wspotprace i pomoc Wykonawcy oraz producenta
materiatdéw w czasie przeprowadzania inspekcji.

Inspektor Nadzoru bedzie miat wolny dostep, w dowolnym czasie, do tych czesci wytworni, gdzie
odbywa sie produkcja materiatéw przeznaczonych do realizacji Kontraktu.

2.3. Materialy nie odpowiadajace wymaganiom
Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych
materiatéw z jakiegokolwiek zrodia.
Materialy, ktére nie odpowiadajg wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu
budowy.
Wykonawca jest zobowigzany do posiadania i do udostepniania $wiadectw jakosci
podstawowych materiatéw takich jak: aprobaty techniczne, certyfikaty zgodnosci.
W przypadku kwestionowania rzetelnosci badan laboratoryjnych prowadzonych przez
Wykonawce lub przedstawionych przez niego swiadectw jakosci (atestow), Inspektor Nadzoru
ma prawo do zlecenia dowolnej, niezaleznej jednostce, wykonanie badan sprawdzajgcych.
Jezeli jednostka sprawdzajgca badania potwierdzi zastrzezenia Inspektora Nadzoru, wéwczas
koszt tych badan obcigza Wykonawce, a zakwestionowany materiat lub wykonane Roboty
bedzie sie uwazac za nieprzyjete.

2.4. Przechowywanie i sktadowanie materiatéw
Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiatly, do czasu, gdy bedg one
potrzebne do Robdt, byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaly swojg jakos¢ i
wiasciwos$¢ do Robot i byly dostepne do kontroli przez Inspektora Nadzoru.
Miejsca czasowego sktadowania materiatéw bedg zlokalizowane w obrebie Placu Budowy — w
miejscach uzgodnionych z Inspektorem Nadzoru lub poza Placem Budowy w miejscach
zorganizowanych przez Wykonawce. Jesli materialy bedg sktadowane poza Placem Budowy,
Wykonawca zapewni Inspektorowi Nadzoru w dogodnym dla niego czasie i zakresie dostep do
materiatdéw w celu przeprowadzenia ich kontroli.

2.5. Wariantowe stosowanie materiatéw
Jesli dokumentacja projektowa lub ST przewidujg mozliwosé wariantowego zastosowania
rodzaju materiatdw w wykonywanych Robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o
swoim zamiarze co najmniej 2 tygodnie przed uzyciem materiatu, albo w okresie dtuzszym, jesli
bedzie to wymagane dla badan prowadzonych przez Inspektora Nadzoru. Wybrany i
zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez zgody Inspektora Nadzoru.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych Roboét. Sprzet uzywany do Robét powinien by¢é
zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiadaé pod wzgledem typéw i ilosci
wskazaniom zawartym w ST, Programie Zapewnienia Jakosci (PZJ) lub projekcie
organizacji Robét, zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru; w przypadku braku
ustalen w takich dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez
Inspektora Nadzoru.
Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie Roboét, zgodnie z zasadami
okreslonymi w Dokumentacji Projektowej, ST i wskazaniach Inspektora Nadzoru w terminie
przewidzianym Kontraktem.
Sprzet bedgcy wtasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania Robo6t ma by¢ utrzymywany
w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony Srodowiska i
przepisami dotyczgcymi jego uzytkowania.
Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajgcych
dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.
Jezeli Dokumentacja Projektowa lub ST przewidujg mozliwos¢ wariantowego uzycia sprzetu przy
wykonywanych Robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o swoim zamiarze
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wyboru i uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji
Inspektora Nadzoru, nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkow
umowy, zostang przez Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane i niedopuszczone do Robét.

4. TRANSPORT
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktdre nie
wptyng niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych Robdét i wtasciwosci przewozonych materiatéw.
Liczba s$rodkéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie Robdét zgodnie z zasadami
okreslonymi w Dokumentacji Projektowej i ST oraz zgodnie ze wskazaniami Inspektora Nadzoru,
w terminie przewidzianym Kontraktem.
Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy powinny spetnia¢ wymagania dotyczace przepiséw
ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametrow
technicznych. Srodki transportu nieodpowiadajgce warunkom dopuszczalnych obcigzen na osie
mogg by¢ dopuszczone przez Inspektora Nadzoru, pod warunkiem przywrocenia stanu
pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drég na koszt Wykonawcy.
Wykonawca bedzie usuwaé na biezaco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonywania Robét
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie Robot zgodnie z Kontraktem, oraz za jako$c
zastosowanych materiatow i wykonywanych Robét, za ich zgodnos¢ z Dokumentacjg
Projektowg, wymaganiami ST, oraz poleceniami Inspektora Nadzoru.
Decyzje Inspektora Nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéw Robaot
beda oparte na sformutowaniach zawartych w Kontrakcie, Dokumentacji Projektowej, ST oraz w
normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor Nadzoru uwzgledni wyniki badan
materiatéw i Robdt, rozrzuty normalnie wystepujace przy produkcji i przy badaniach materiatéw,
doswiadczenia z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz czynniki wptywajace na rozwazang
kwestie.
Polecenia Inspektora Nadzoru bedg wykonywane nie pOzniej niz w czasie przez niego
wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania Robot.  Skutki
finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

5.2. Program Robét
Mozliwosci przerobowe Wykonawcy w dziedzinie Robét, kolejnosé Robét oraz sposoby realizacji
winny zapewni¢ wykonanie Robét w okreslonym terminie.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Zasady ogdlne

POSTANOWIENIA OGOLNE
6.1.1.Wykonawca odpowiedzialny jest za wykonanie robét zgodnie z Dokumentacjg Projektowa,
Specyfikacjg Techniczng, poleceniami Nadzoru Inwestorskiego i Nadzoru Autorskiego, zgodnie
z art. 22,23 i 28 Ustawy -Prawo Budowlane.
Zadania budowlane wykonywane na zlecenie Zamawiajgcego winny zapewniac.

e W zakresie wymagan podstawowych: bezpieczenstwo konstrukcji, bezpieczenstwo
pozarowe, bezpieczenstwo uzytkowania, odpowiednie warunki higieniczne i
zdrowotne oraz ochrone srodowiska, ochrone przed hatasem idrganiami.

e Warunki uzytkowe, zgodne z przeznaczeniem, a w szczegolnosci w zakresie
oswietlenia, zaopatrzenia w wode, usuwania Sciekow i odpadow, ogrzewania i
wentylacji.

e Ochrone uzasadnionych intereséw 0sob trzecich, w tym w szczegdlnosci:

- zapewnienie dostepu do drogi publicznej,
- ochrone przed pozbawieniem mozliwosci korzystania z wody, kanalizacji,
energii elektrycznej i cieplnej oraz ze srodkéw tgcznosci,.

6.1.2.Dokumentacja dostarczona przez Zamawiajgcego stanowi jego wtasnosc¢ i nie moze by¢ uzywana
lub udostepniana osobom trzecim bez zgody Zamawiajgcego.
Wprowadzenie przez Wykonawce do realizacji rozwigzan chronionych patentami | prawami
ochronnymi wymagaé bedzie udokumentowanej zgody autora na korzystanie z takich rozwigzan.
6.1.3.0soby petnigce samodzielne funkcje techniczne w trakcie realizacji obiektéw budowlanych,
odpowiedzialne sg za wykonywanie tych funkcji zgodnie z przepisami, przywotanymi niniejsza
specyfikacjg, Polskimi Normamii zasadami wiedzy technicznej oraz za nalezytg staranno$¢ w
wykonywaniu pracy, jej wiasciwg organizacje, bezpieczenstwo i jakosc. Petnienie samodzielnych
funkcji technicznych na budowie przy wykonywaniu robét nie zgodnie z przepisami techniczno-
budowlanymi zagrozone jest karami jezeli realizacja rob6t budowlanych prowadzona bedzie w
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spos6b razgcy przy nie przestrzeganiu przepisu art. 5 Prawa Budowlanego. Za wykroczenia
okreslone w art. 93 pkt. 6 Prawa Budowlanego, odpowiedzialnosci karnej podlega¢ bedzie ten,
kto wykonywaé bedzie roboty budowlane w sposdb odbiegajgcy od ustalen i warunkéw
okreslonych w przepisach, badz istotnie odbiegajacych od zatwierdzonego projektu.
6.1.4.Inspektor Nadzoru nie moze wydawaé polecen wykonywania robot budowlanych w sposoéb
niezgodny z przepisami techniczno-budowlanymi.
6.1.5.Za naruszenie przepisdw techniczno-budowlanych w trakcie budowy uwazacC sie bedzie
odstepstwo od zatwierdzonego projektu budowlanego. Koszty wynikajgce z tego tytutu obcigzajg
te jednostki, ktore dopuscity sie takiego postepowania. Nakazy, o ktérych mowa wyzej mogg byé
orzeczone takze woéwczas, gdy naruszenie przepiséw techniczno-budowlanych zostanie
stwierdzone juz po zakonczeniu robét budowlanych (art. 51 ust.).
Za jakos¢ stosowanych materiatéw i wykonywanych Roboét oraz ich zgodno$é z Dokumentacja
Projektowg i wymaganiami ST odpowiedzialny jest Wykonawca Robédt. Wszystkie atesty
Swiadectwa, dokumenty laboratoryjne itp. powinny by¢ gromadzone na biezgco w miare postepu
Robdt i byé zawsze dostepne do wgladu dla nadzoru.
Inspektor Nadzoru moze dopusci¢ do uzycia materiaty posiadajgce:

a) certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujgcy, ze zapewniono zgodnos$é¢ z
kryteriami technicznymi okreslonymi na podstawie polskich norm, aprobat
technicznych oraz wtasciwych przepiséw i dokumentéw technicznych,

b) deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci:

-z Polskg Norma,

-z aprobatg techniczng, w przypadku wyrobdéw, dla ktérych nie ustanowiono

polskiej normy.

W przypadku materiatow, dla ktérych w/w dokumenty sg wymagane przez ST, kazda partia
dostarczona do Robét bedzie posiadaé te dokumenty, okreslajgce w sposéb jednoznaczny jej
cechy. Produkty przemystowe bedg posiada¢ w/w dokumenty wydane przez producenta,
poparte w razie potrzeby wynikami wykonanych przez niego badan.
Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatdw ponosi
Wykonawca.

6.2. Certyfikaty i deklaracje
Inspektor Nadzoru moze dopusci¢ do stosowania tylko te materiaty, ktére posiadaja:

1. Certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujgcy, ze zapewniono zgodno$¢ z kryteriami
technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz
wiasciwych przepiséw i dokumentéw technicznych.

2. Deklaracje zgodno$ci lub certyfikat zgodnosci z:

- Polskg Normg lub
- aprobatg techniczng w przypadku wyrobéw, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej
Normy, jezeli nie sg objete certyfikacjg okreslong w pkt. 1 i ktére spetniajg wymogi
Specyfikacji Technicznej.
W przypadku materiatow, dla ktérych w/w dokumenty sg wymagane przez ST, kazda partia
dostarczona do Robét bedzie posiadaé te dokumenty, okreslajgce w sposéb jednoznaczny jej
cechy.
Produkty przemystowe bedg posiada¢ w/w dokumenty wydane przez producenta, a w razie
potrzeby poparte wynikami wykonanych przez niego badan. Kopie wynikéw tych badan bedg
dostarczone przez Wykonawce Inspektorowi Nadzoru.
Jakiekolwiek materiaty, ktére nie spetniajg tych wymagan, bedg odrzucone.

6.3. Dokumenty budowy
Dziennik Budowy

Dziennik Budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujgcym Zamawiajgcego i
Wykonawce w okresie od przekazania Wykonawcy Placu Budowy do konca Okresu Zgtaszania
Wad (okresu gwarancyjnego). Odpowiedzialnos¢ za prowadzenie Dziennika Budowy,
zgodnie z obowigzujgcymi przepisami, spoczywa ha Wykonawcy.
Zapisy w Dzienniku Budowy bedg dokonywane na biezgco i bedg dotyczyé przebiegu Robdt,
stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.
Kazdy zapis w Dzienniku Budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby, ktéra
dokonata zapisu, z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy bedag
czytelne, dokonane trwalg technikg, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod
drugim, bez przerw.
Do dokonywania wpiséw w Dzienniku Budowy upowaznieni sg:

- Inspektor Nadzoru Inwestorskiego,

- Projektant,



1.

2.

- Kierownik Budowy,
- Pracownicy organéw nadzoru budowlanego i innych organéw uprawnionych do
kontroli przestrzegania przepiséw na budowie.

Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy =zalicza sie, oprécz wymienionych w powyzszych punktach,
nastepujgce dokumenty:

a) pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,

b) protokoty przekazania Placu Budowy,

c) umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne,

d) protokoty odbioru Robét, protokoty z narad i ustalen,

e) korespondencje na budowie.

Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy bedg przechowywane na Placu Budowy w miejscu odpowiednio
zabezpieczonym. Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla Inspektora Nadzoru i
przedstawiane do wgladu na zyczenie Zamawiajgcego.

7. ODBIOR ROBOT

7.1. Rodzaje odbioréw Roboét
Wykonawca jest zobowigzany przedstawi¢ Nadzorowi Inwestorskiemu do odbioru wszystkie roboty
zanikajace.
Odbiory czesciowe powinny by¢ prowadzone dla robét wyszczegdlnionych odrebnie w
harmonogramie realizacji robdét. Przy odbiorze czesciowym Wykonawca jest zobowigzany
przedstawié:
- Dziennik Budowy
- Dokumenty dotyczace jakosci wbudowanych materiatéw
- Obmiar robét podlegajgcych odbiorowi
Odbidér czesciowy polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania z Dokumentacjg Projektowg i
ST, uzycia wiasciwych materiatébw, prawidtowosci wykonania i montazu oraz zgodnosci z
normami i przepisami obowigzujgcymi przy realizacji przedmiotowej inwestyciji.
Odbiér ostateczny przeprowadzany jest dla catosci inwestycji lub zadania. Przy odbiorze koncowym
Wykonawca zobowigzany jest przedstawi¢:
- Dokumentacje Projektowa powykonawczg
- Dziennik Budowy
- Dokumenty dotyczace jakosci wbudowanych materiatéw
- Wyniki badan i protokoty pomiaréw wymaganych normami
- Inwentaryzacje geodezyjng z pieczgtkg Starostwa.
Odbiér ostateczny polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania z Dokumentacjg Projektowg i
ST, uzycia wiasciwych materiatow, prawidtowosci wykonania i montazu oraz zgodnosci z
normami i przepisami obowigzujgcymi przy realizacji przedmiotowej inwestycji.
Odbidér pogwarancyjny przeprowadzany jest w ostatnim miesigcu waznosci gwarancji. Odbiér
pogwarancyjny polega na przeprowadzeniu ogledzin wszystkich elementéw objetych gwarancja.

7.2. Odbior Robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbidér Robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci
wykonywanych Robot, kiére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu. Odbior
Robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym
wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdéinego postepu Robot.

Odbioru Robét dokonuje Inspektor Nadzoru.

Gotowos¢ danej czesci Robét do odbioru zgtasza Kierownik Budowy wpisem do Dziennika
Budowy i jednoczesnym powiadomieniem Inspektora Nadzoru. Odbidr bedzie przeprowadzony
niezwtocznie, nie pdzniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do Dziennika
Budowy i skutecznym powiadomieniu o tym fakcie Inspektora Nadzoru.

Jakos¢ i ilos¢ Robét ulegajgcych zakryciu ocenia Inspektor Nadzoru na podstawie dokumentow
zawierajgcych komplet wynikéw badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary
(np. szkice geodezyjne), w konfrontacji z Dokumentacjg Projektowg, ST i uprzednimi
ustaleniami.

Dokumentem potwierdzajgcym dokonanie odbioru Robét jest protokdt sporzadzony przez
Inspektora Nadzoru w obecnosci Wykonawcy.

7.3. Dokumenty do przejecia koncowego Robét



Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koncowego Robét jest protokdt odbioru koricowego
Robét sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.
Do odbioru koncowego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujgce dokumenty:

- Dokumentacje Projektowg z naniesionymi zmianami,

- inwentaryzacje geodezyjng powykonawczg,

- Dzienniki Budowy i Ksiegi Obmiaru (oryginaty),

- wyniki pomiaréw kontrolnych, zgodne z ST i PZJ,

- deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatdbw zgodnie z

STiew. PZJ,

- aprobaty techniczne i deklaracje zgodnosci wbudowanych materiatéw,

- inne dokumenty wymagane przez Zamawiajgcego,

- kosztorys powykonawczy,

- oswiadczenie kierownika budowy o zakohczeniu robét.

7. PODSTAWA PLATNOSCI

7.1. Ustalenia ogdine
Podstawg ptatnosci jest protokét odbioru. Wynagrodzenie ptatne na zasadach okreslonych w Umowie
zawartej pomiedzy Zamawiajgcym a Wykonawca.

8. PRZEPISY ZWIAZANE

8.1. Wymagania ogdlne
Specyfikacje Techniczne w réznych miejscach powotujg sie na polskie Normy (PN), przepisy branzowe,
instrukcje. Nalezy je traktowac jako integralng czes¢ i nalezy je czytaC tgcznie z Rysunkami i
Specyfikacjami, jak gdyby tam one wystepowaly. Przyjmuje sie, iz Wykonawca jest w petni
zaznajomiony z ich zawartoscig i wymaganiami. Zastosowane bedg miaty ostatnie wydania Polskich
Norm (datowane nie p6zniej niz 30 dni przed datg sktadania ofert), o ile nie postanowiono inacze;.
Gdziekolwiek nastepujg odwotania do polskich norm, dopuszczalne jest stosowanie odpowiednich norm
krajow Unii Europejskiej w zakresie przyjetym przez polskie prawodawstwo.
Roboty bedg wykonywane w bezpieczny sposéb, scisle w zgodzie z Polskimi Normami i
przepisami obowigzujgcymi w Polsce. Wykonawca jest zobowigzany do przestrzegania wszystkich
obowigzujgcych norm przy wykonywaniu Robét okredlonych w Kontrakcie oraz do stosowania ich
postanowien na rowni ze wszystkimi innymi wymaganiami zawartymi w Specyfikacjach Technicznych.

8.2. Wykaz wazniejszych aktéw prawnych, norm i przepisow obowigzujgcych w Polsce
dotyczacych przedsiewzigcia
a) Ustawa z dnia 7 lipca 1994 roku Prawo Budowlane z pézniejszymi zmianami
b) Dz. U. 12 kwietnia 2002 Nr 75, poz.690, Warszawa ROZPORZADZENIE MINISTRA
INFRASTRUKTURY z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych,
jakim powinny odpowiadac¢ budynki i ich usytuowanie z pézniejszymi zmianami
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B.09.00 UKLADANIE PLYTEK CERAMICZNYCH NA PODLOGACH | NA SCIANACH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej ST-13 sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru oraz
wewnetrznych okladzin glazurowych.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) jest dokumentem pomocniczym w postepowaniu przetargowym oraz przy zlecaniu,
realizacji i odbiorze robét wymienionych w pkt. 1.3.

1.3. Zakres robét objetych ST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majgce na celu wykonanie:

= pokrycia podiog ptytkami ( posadzki), ktore stanowig wierzchni element warstw podtogowych,

= pokrycia $cian ptytkami (oktadziny), ktére stanowig warstwe wykonczeniowa, ochronng i ksztattujgca forme

architektoniczng oktadanych elementow.

Specyfikacja obejmuje wykonanie oktadzin przy uzyciu gotowych zapraw klejowych z mieszanek przygotowanych
fabrycznie. Zakres opracowania obejmuje okreslenie wymagan odno$nie wtasnosci materiatéw, wymagan i
sposobdéw oceny podtozy, wykonania wykfadzin i oktadzin wewnetrznych i zewnetrznych oraz ich odbioréw.
Specyfikacja nie obejmuje oktadzin chemoodpornych oraz wykonywanych wedtug metod patentowych lub innych
zaprojektowanych indywidualnie dla konkretnego obiektu.

Specyfikacja obejmuje nastepujgcy zakres robét:
1) wykonanie okfadziny z ptytek ceramicznych na $cianach
2) wykonanie okfadziny z ptytek ceramicznych na posadzkach
3) wykonanie cokolikéw wysoko$ci 10 cm na $cianach w obrebie pomieszczen z posadzkami ceramicznymi.

1.4, Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi normami

Antyposlizgowosé plytek — krytyczny kat poslizgu oznaczony w stopniach, tj.: kat nachylenia powierzchni ptytek
polanych olejem, po ktérych cztowiek w odpowiednim obuwiu zsuwa sie . Przedziaty kata w zakresie:

a) 0—6— ten przedziat oznacza plytke nie posiadajgcg cech antyposlizgowo$ci,

b) 6 — 10 —ten przedziat oznacza plytke o antyposlizgowosci R9,

¢) 10-19 - ten przedziat oznacza antyposlizgowos$¢ R10 ( ptytka antyposlizgowa),

d) 19-27 - ten przedziat oznacza antyposlizgowos¢ R11 ( ptytka antyposlizgowa),

e) 27-35 - ten przedziat oznacza antyposlizgowos$¢ R12 ( ptytka antyposlizgowa),

f) powyzej 35 - ten przedziat oznacza antyposlizgowos¢ R13 ( ptytka antyposlizgowa).

1.5. Ogélne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$é z dokumentacja projektowa,
ST i poleceniami Inspektora nadzoru.

1.6. Dokumentacja robét oktadzinowych

Dokumentacje robét okladzinowych stanowig:

= projekt budowlany, opracowany zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z 3.07.2003 r. w
sprawie szczegotowego zakresu i formy projektu budowlanego (Dz. U. z 2003 r. nr 120, poz. 1133),

= projekt wykonawczy,

= specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét (obligatoryjna w przypadku zaméwien publicznych),
zgodna z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 2.09.2004 r. (Dz. U. z 2004 r. nr 202, poz.
2072),

= dziennik budowy, prowadzony zgodnie z zarzadzeniem MGPIB z 15.12.1994 r. w sprawie dziennika
budowy oraz tablicy informacyjnej (MP z 1995 r. nr 2, poz. 29),
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= aprobaty techniczne, certyfikaty lub deklaracje zgodnosci $wiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i
powszechnego lub jednostkowego stosowania uzytych wyrobdw budowlanych, zgodnie z ustawa Prawo
Budowlane z 7.07.1994r. (Dz. U. z 2000 r. nr 106, poz. 1126 z pdzniejszymi zmianami),

= protokoty odbiorow czesciowych, koncowych i robét zanikajacych, z zatgczonymi protokdtami z badan
kontrolnych,

=  dokumentacja powykonawcza.

2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materiatow

Materiaty stosowane do wykonywania robét oktadzinowych z ptytek ceramicznych powinny miec¢:

= Aprobaty Techniczne lub byé produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

= Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobata Techniczna lub z PN,

= Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

= Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowana norma europejska wprowadzona do zbioru norm polskich,

= naopakowaniach powinien znajdowac¢ sie termin przydatnosci do stosowania.
Sposdb transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez producenta.
Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petna dokumentacje dotyczacg sktadowanych na budowie
materiatéw przeznaczonych do wykonania robdt wyktadzinowych i oktadzinowych.

2.2. Rodzaje materiatéw

111, Wszelkie materialy do wykonania okfadzin powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajgcych dany materiat do powszechnego
stosowania w budownictwie.

111. Plytyi ptytki ceramiczne

Ptytki ceramiczne $cienne — glazura o wymiarach 30x60 w korze jasny braz, gatunek |,
- gres techniczny 30x30 w kolorze brgzowym gat. | (pomieszczenie techniczne).
Plytki podtogowe — gres drewnopodobny o wymiarach 30x120 w kolorze brgzowym, gatunek I, mrozoodporny, V klasa
Scieralno$ci, antyposlizgowos¢ R10, twardos¢ 7-8 w skali Mosa,
- gres techniczny 30x30 w kolorze bragzowym, gatunek I, mrozoodporny, antyposlizgowy (pomieszczenie
techniczne).

113, Klejeizaprawy do spoinowania

Kleje do mocowania ptytek ceramicznych muszg spetnia¢ wymagania PN-EN 12004:2002 lub odpowiednich aprobat
technicznych. Zaprawy do spoinowania musza spetnia¢ wymagania odpowiednich aprobat technicznych lub norm.

1124, Materialy pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonywania oktadzin to:

= $rodki do usuwania zanieczyszczen,
Wszystkie ww. materiaty musza mie¢ wiasnosci techniczne okre$lone przez producenta lub odpowiednie aprobaty
techniczne.

115 Woda

Do przygotowania kompozycji klejagcych zapraw klejowych i mas do spoinowania stosowaé nalezy wode
odpowiadajgca wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,Materialy budowlane. Woda do betondw i zapraw.” Bez
badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana wodociggowa woda pitna.

Podstawowy materiat
Do wykonania robdt budowlanych zwigzanych z wykonaniem oktadzin wewnetrznych z ptytek ceramicznych
przewiduje sie zastosowanie nastepujacego podstawowego materiatu:

1. plytki ceramiczne

ptytki gresowe

zaprawa klejowa do plytek,

zaprawa do fugowania,

roztwory gruntujgce do podtoza pod oktadziny ceramiczne,

$rodki czyszczgce powierzchnie ptytek ceramicznych po fugowaniu.

S O A

3. SPRZET | NARZEDZIA

3.1. Sprzetinarzedzia do wykonywania oktadzin

Do wykonywania rob6t oktadzinowych nalezy stosowac:
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= szczotki wiosiane lub druciane do czyszczenia podtoza,

= szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

*  narzedzia lub urzadzenia mechaniczne do ciecia ptytek,

= szlifierki katowe,

= pite stotowa elektryczng do ciecia plytek z mozliwoscig ciecia pod katem,

= pace zgbkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysoko$ci zgbkdw 6-12 mm do rozprowadzania
kompozyciji klejacych,

= taty do sprawdzania réwno$ci powierzchni,

= poziomnice,

=  mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarka elektryczna oraz pojemniki do przygotowania kompozyciji
klejacych,

= pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,

= gabki do myciaiczyszczenia,

= wkladki (krzyzyki) dystansowe.

4, TRANSPORT

4,1, Transport i skladowanie materiatow

Transport materiatéw do wykonania okfadzin nie wymaga specjalnych $rodkéw i urzadzen. Zaleca sie uzywac do
transportu samochoddw pokrytych plandekami lub zamknietych. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢
przewozone materiaty w sposob wykluczajacy ich uszkodzenie. W przypadku duzych iloSci materiatéw zalecane jest
przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku i roztadunku tadunku urzgdzehn mechanicznych. Sktadowanie
materiatéw podiogowych na budowie musi by¢ w pomieszczeniach zamknigtych, zabezpieczonych przed opadami i
minusowymi temperaturami.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1, Warunki przystapienia do robét

1) Przed przystgpieniem do wykonywania oktadzin powinny by¢ zakoriczone:
= wszystkie roboty stanu surowego tgcznie z wykonaniem podto8y, warstw konstrukcyjnych i izolacji podtog,
= roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych np. technologicznych
(szczegdlnie dotyczy to instalacji podpodtogowych),
= wszystkie bruzdy, kanaty i przebicia naprawiane i wykonczone tynkiem lub masami naprawczymi.

2) Przystgpienie do robdt okfadzinowych powinno nastgpi¢ po okresie osiadania i skurczu elementéw
konstrukcji budynku tj. po uptywie 4 miesiecy po zakonczeniu budowy stanu surowego.

3) Roboty okladzinowe nalezy wykonywaé w temperaturach nie nizszych niz +5°C i temperatura ta powinna
utrzymywac sie w ciggu catej doby.

4) Wpykonane oktadziny nalezy w ciggu pierwszych dwodch dni chroni¢ przed nastonecznieniem i
przewiewem.

5.2, Wykonanie podtozy pod oktadziny posadzek

5.1.1. Podtoza pod oktadziny
Podioza pod oktadziny nalezy wykona¢ z wylewki cementowej (jastrych) z dodatkiem widkna. Podktady betonowe
powinny byé wykonane o grubo$ci minimum 50 mm.
Powierzchnia podktadu powinna by¢ zatarta na gtadko, bez rakéw, peknie¢ i ubytkéw, czysta, pozbawiona resztek.
Niedopuszczalne sg zabrudzenia bitumami, farbami i $rodkami antyadhezyjnymi. Dozwolone odchylenie
powierzchni podktadu od ptaszczyzny poziomej nie moze przekracza¢ 5 mm na catej dtugosci faty kontrolnej o
diugosci 2 m. W podktadzie nalezy wykona¢, zgodnie z projektem, spadki i szczeliny dylatacji konstrukcyjnej i
przeciwskurczowe;..
Wewnatrz budynku pola dylatacyjne powinny mie¢ wymiary nie wigeksze niz 5x6 m. Dylatacje powinny by¢
wykonane w miejscach dylatacji budynku, wokét fundamentéw, stupéw konstrukcyjnych oraz w styku réznych
rodzajéw oktadzin. Szczegétowe informacje o uktadzie warstw podtogowych, wielkosci i kierunkach spadkéw, miejsc
wykonania dylatacji, osadzenia wpustéw i innych elementéw powinny byé podane w dokumentacji projektowej.
Szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetione materiatem wskazanym w projekcie. Dla poprawienia jakosci i
zmniejszenia ryzyka powstania peknieé skurczowych zaleca sig¢ zbrojenie podktadéw betonowych widknem
polipropylenowym.

5.2.2. Sposob wykonania okladzin z plytek
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Przed przystgpieniem do zasadniczych robét nalezy przygotowac wszystkie niezbedne materiaty, narzedzia i sprzet,
posegregowac ptytki wedtug wymiaréw, gatunku i odcieni oraz rozplanowac sposéb uktadania ptytek. Potozenie
ptytek nalezy rozplanowac¢ uwzgledniajac ich wielko$c¢ i szerokos$é spoin. Na jednej ptaszczyznie plytki powinny
byé rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowa szerokosé wieksza niz potowa ptytki.
Szczegolnie starannego rozplanowania wymaga wykladzina zawierajgca okreslone w dokumentacji wzory lub
sktadajgca sie z réznego rodzaju i wielkosci ptytek. Wybor kompozycji klejacych za- lezy od rodzaju ptytek i podtoza
oraz wymagan stawianych wyktadzinie. Kompozycja (zaprawa) klejgca musi byé przygotowana zgodnie z instrukcja
producenta. Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od najbardziej eksponowanego naroznika w pomieszczeniu lub od
wyznaczone;j linii. Kompozycje klejgca naktada sie na podioze gtadka krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje” sie
zebata krawedzig ustawiona pod katem okoto 50°. Kompozycja klejgca powinna by¢ natozona réwnomiernie i
pokrywaé cata powierzchnie podtoza. Wielkos¢ zebdw pacy zalezy od wielko$ci ptytek. Prawidtowo dobrane
wielko$¢ zebow i konsystencja kompozycji klejacej sprawiaja, ze kompozycja nie wyptywa z pod plytek i pokrywa
minimum 65% powierzchni plytki. Zaleca sie stosowa¢ nastepujgce wielkosci zebdéw pacy w zaleznosci od
wielkosci ptytek:

=  50x50 mm—3mm

= 100x100 mm-—4 mm

= 150x150 mm—6mm

= 200x200 mm-—6mm

= 250x250 mm—-8 mm

= 300x300mm-—10 mm

= 400x400 mm—12 mm.
Powierzchnia z natozona warstwa kompozycji klejgcej powinna wynosi¢ okoto 1 m2 lub pozwoli¢ na wykonanie
wyktadziny w ciggu okoto 10-15 minut. Grubos$¢ warstwy kompozycii klejgcej zalezy od rodzaju i réwnosci pod- foza
oraz rodzaju i wielkosci ptytek i wynosi $rednio okofo 6-8 mm. Po natozeniu kompozycji klejgcej uktada sie ptytki od
wyznaczonej linii lub wybranego naroznika. Naktadajgc pierwsza ptytke nalezy ja lekko przesungé po podtozu (okofo
1 cm), ustawi¢ w zgdanej pozycji i docisng¢ dla uzyskania przyczepnosci kleju do ptytki. Nastepne ptytki nalezy
dotozy¢ do sgsiednich, docisng¢ i mikroruchami odsungé na szerokos¢ spoiny. Dzigki duzej przyczepnosci
Swiezej kompozycji klejowej po docisnieciu plytki uzyskuje sie efekt ,przyssania”. Wigksze plytki zaleca si¢ dobijac
miotkiem gumowym. W przypadku ptytek uktadanych na zewnatrz warstwa kompozycji klejacej powinna pod cata
powierzchnia ptytki. Mozna to osiggng¢ naktadajgc dodatkowo cienka warstwe kleju na spodnia powierzchnie
przyklejanych ptytek. Dla uzyskania jednakowej wielko$ci spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki) dystansowe. Zaleca
sie nastepujace szerokosci spoin przy ptytkach o dtugosci boku:

= do 100 mm —okoto 2 mm

= od 100 do 200 mm —okoto 3 mm

= od200do 600 mm —okoto 4 mm

= powyzej 600 mm — okoto 5-20 mm.
Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiedzy ptytkami nalezy usungé jego nadmiar, mozna tez usungé
wkiadki dystansowe. W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowaé listwy dylatacyjne i wykonczeniowe. Po
utozeniu plytek na podtodze wykonuije sie cokoty. Szczegdty cokotu powinna okreslaé dokumentacja projektowa. Dla
cokotéw wykonywanych z piytek identycznych jak dla wyktadziny podtogi stosuje sie takie same kleje i zaprawy do
spoinowania. Do spoinowania ptytek mozna przystgpi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenie ptytek.
Dokfadny czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowej. W przypadku
gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzyé je woda mokrym pedzlem. Spoinowanie
wykonuje sie rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowa) po powierzchni wyktadziny paca gumowa.
Zaprawe nalezy doktadnie wcisng¢ w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami prostopadle i uko$nie do krawedzi
plytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni plytek wilgotna gabka. Swieza zaprawe mozna dodatkowo
wygtadzi¢ zaokraglonym narzedziem i uzyska¢ wklesty ksztatt spoiny. Ptaskie spoiny uzyskuje sie poprzez przetarcie
zaprawy paca z naklejona gtadka gabka. Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotnosé
powietrza nalezy zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzanie ich wilgotna ggbka. Przed
przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale powierzchni plytek.
Szczegdlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowatej. Dla podniesienia jakos$ci wyktadziny
i zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu spoiny mogg by¢ powleczone specjalnymi
preparatami impregnujgcymi. Impregnowane mogg by¢ takze ptytki.

5.3. Wykonanie okfadzin z ptytek

53.1. Podtoza pod oktadzine
Podtozem pod oktadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych mogg byc¢:
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= $ciany betonowe
= otynkowane mury z elementéw drobno wymiarowych
= plyty gipsowo kartonowe.
Przed przystgpieniem do robét oktadzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidtowo$¢ przygotowania podtoza. Podtoza
betonowe powinny by¢ czyste, odpylone, pozbawione resztek Srodkéw antyadhezyjnych i starych powlok, bez
rakéw, pekniec i ubytkéw. Potgczenia i spoiny miedzy elementami prefabrykowanymi powinny byé ptaskie i
rowne. W przypadku wystgpienia nierownosci nalezy je zeszlifowaé, a ubytki i uskoki wyréwnaé zaprawg
cementowa lub specjalnymi masami naprawczymi. W przypadku $cian z elementéw drobno wymiarowych tynk
powinien by¢ dwuwarstwowy (obrzutka i narzut) zatarty na ostro, wykonany z zaprawy cementowej lub
cementowo-wapiennej marki M4-M7. W przypadku oktadzin wewnetrznych $ciana z elementéw
drobnowymiarowych moze by¢ otynkowana tynkiem gipsowym zatartym na ostro marki M4-M7. W przypadku
podiozy nasigkliwych zaleca sie zagruntowanie preparatem gruntujgcym (zgodnie z instrukcja producenta). W
zakresie wy- konania powierzchni i krawedzi podtoze powinno spetnia¢ nastepujgce wymagania:
= powierzchnia czysta, niepylasta, bez ubytkoéw i ttustych plam, oczyszczona ze starych powtok malarskich,
= odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej, mierzone fatg
kontrolng o dtugosci 2 m, nie moze przekracza¢ 3 mm przy liczbie odchytek nie wiekszej niz 3 na
dtugosci taty,
= odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze by¢ wieksze niz 4 mm na wysokosci
kondygnacji,
= odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie mo8e by¢ wieksze ni8 2 mm na 1 m.
Nie dopuszcza sie wykonywania oktadzin ceramicznych mocowanych na kompozycjach klejacych na podiozach
pokrytych starymi powtokami malarskimi, tynkiem z zaprawy cementowej, cementowo-wapiennej, wapiennej i
gipsowej marki nizszej niz M4.
532 Wykonanie oktadzin
Przed przystgpieniem do zasadniczych robét oktadzinowych nalezy przygotowa¢ wszystkie niezbedne materiaty,
narzedzia i sprzet, posegregowac plytki wedtug, wymiaréw, gatunku i odcieni oraz rozplanowa¢ sposob uktadania
ptytek. Potozenie ptytek nalezy rozplanowaé uwzgledniajgc ich wielko$¢ i przyjetg szeroko$¢ spoin. Na jednej
Scianie plytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mieé¢ jednakowa szerokosc,
wieksza niz potowa plytki. Szczegolnie starannego rozplanowania wymaga okfadzina zawierajgca okre$lone w
dokumentacji wzory lub sktada sie z réznego rodzaju i wielkosci ptytek. Przed uktadaniem ptytek na $cianie nalezy
zamocowac prosta, gtadka tate drewniana lub aluminiowa. Do usytuowania taty nalezy uzy¢ poziomnicy. tate mocuje
sie na wysokosci cokotu lub drugiego rzedu ptytek. Nastepnie przygotowuje sie (zgodnie z instrukcja producenta)
kompozycje klejgca. Wybdr kompozycji zalezy od rodzaju plytek i podio8a oraz wymagan stawianych oktadzinie.
Kompozycje klejaca naktada sie na podioze gtadka krawedzig pacy a nastepnie przeczesuje” sie powierzchnie
zebata krawedzig ustawiona pod katem okoto 50°. Kompozycja klejgca powinna by¢ roziozona réwnomiernie i
pokrywac cata powierzchnie podtoza. Wielo$¢ zebdw pacy zalezy od wielkoSci ptytek. Prawidtowo dobrane wielko$¢
zebdw i konsystencja kompozycji sprawiajg, ze kompozycja nie wyptywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65%
powierzchni ptytki. Zalecane wielko$ci zebéw pacy w zaleznosci od wymiaréw ptytek podano w pkt. 5.3.2.
Powierzchnia z natozona warstwa kompozycji klejgcej powinna wynosi¢ okoto 1 m2 lub pozwoli¢ na wykonanie
oktadziny w ciggu okofo 10-15 minut. Grubo$¢ warstwy kompozycji klejacej w zaleznosci od rodzaju i réwnosci
podtoza oraz rodzaju i wielkosci ptytek wynosi okoto 4-6 mm. Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od dotu w dowolnym
narozniku, jezeli wynika z rozplanowania, ze powinna znalez¢ sie tam cata ptytka. Jesli pierwsza ptytka ma by¢
docinana, uktadanie nalezy zacza¢ od przyklejenia drugiej catej ptytki w odpowiednim dla niej miejscu. Uktadanie
ptytek polega na utoZeniu plytki na Scianie, docisnieciu i ,mikroruchami” ustawieniu na wiasciwym miejscu przy
zachowaniu wymaganej wielkosci spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci swiezej zaprawy klejowej po docisnigciu ptytki
uzyskuje sie efekt ,przyssania”. Ptytki o duzych wymiarach zaleca sie dobijaé miotkiem gumowym.
Pierwszy rzad plytek, tzw. cokotowy, uktada sie zazwyczaj po utozeniu wyktadziny podtogowej. Ptytki tego pasa
zazwyczaj trzeba przycinac¢ na odpowiednia wysokoseé.
Dla uzyskania jednakowej wielko$ci spoin stosuje sie wkiadki (krzyzyki) dystansowe. Zalecane szerokosci spoin w
zale8nosci od wymiaréw ptytek podano w pkt. 5.3.2. Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usuna¢
jego nadmiar, mozna tez usung¢ wktadki dystansowe. W trakcie uktadania plytek nalezy takze mocowac listwy
wykonczeniowe oraz inne elementy jak np. drzwiczki rewizyjne szachdw instalacyjnych. Drobne plytki (tzw.
mozaikowe) sg powierzchnia licowa naklejane na papier przez co mozliwe jest klejenie nie pojedynczej plytki lecz
wiekszej ilosci. W trakcie klejenia ptytki te dociska sie do $ciany deszczutka do uzyskania wymaganej powierzchni
lica. W przypadku oktadania powierzchni krzywych (np. stupéw) nalezy uzywaé odpowiednich szablonéw
dociskowych. Po zwigzaniu kompozycji klejgcej papier usuwa sie po uprzednim namoczeniu woda. Do spoinowania
mozna przystagpi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenia ptytek. Doktadny czas powinien by¢ okre$lony
przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowej. W przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed
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spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je woda mokrym pedzlem. Spoinowanie wykonuije sie rozprowadzajgc zaprawe do
spoinowania (zaprawe fugowa) po powierzchni oktadziny pocg gumowa. Zaprawe na- lezy dokfadnie wcisna¢ w
przestrzenie miedzy ptytkami ruchami prostopadle i ukosnie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z
powierzchni plytek wilgotna gabka. Swieza zaprawe mozna dodatkowo wygtadzié zaokraglonym narzedziem i
uzyskac wklesty ksztatt spoiny. Ptaskie spoiny otrzymuje sie poprzez przetarcie za- prawy paca z naklejona gtadka
gabka. Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotnos¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt
szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzenie ich wilgotna ggbka. Przed przystgpieniem do spoinowania
zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale powierzchni plytek. Szczegdlnie dotyczy to plytek
nieszkliwionych i innych o powierzchni porowatej. Dla podniesienia jako- $ci oktadziny i zwigkszenia odpornosci na
czynniki zewnetrzne po stwardnieniu spoiny mogg by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujgcymi. Dobér
preparatéw powinien by¢ uzalezniony od rodzaju

pomieszczen w ktdrych znajdujg sie oktadziny i stawianym im wymaganiom. Impregnowane moga by¢ takze
phytki.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystgpieniem do robot zwigzanych z wykonanie oktadzin badaniom powinny podlega¢ materiaty, ktére bedg
wykorzystane do wykonania robét oraz poditoza. Wszystkie materiaty — ptytki, kompozycje klejace, jak réowniez
materialy pomocnicze musza spetia¢ wymagania
odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiadaé parametrom okreslonym w dokumentac;ji
projektowej. Kazda partia materiatéw dostarczona na budowe musi posiada¢ certyfikat lub deklaracje zgodnosci
stwierdzajgcg zgodnos¢ wiasnosci technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach. Badanie podktadu
powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystapieniem do wykonywania robdt wyktadzinowych i
oktadzinowych. Zakres czynno$ci kontrolnych powinien obejmowac:
= sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podktadu pod wzgledem wymaganej szorstkosci, wystepowania
ubytkéw i porowatosci, czystosci i zawilgocenia,
= sprawdzenie réwnosci podktadu, kitére przeprowadza sie przyktadajgc w dowolnych miejscach i
kierunkach 2 - metrowa tate,
»  sprawdzenie spadkéw podkitadu pod wyktadziny (posadzki) za pomocg 2-metrowej taty i poziomnicy;
pomiary rownosci i spadkow nalezy wykona¢ z doktadnoscig do 1mm
= sprawdzenie prawidtowosci wykonania w podktadzie szczelin dylatacyjnych i przeciwskurczowych
dokonujgc pomiaréw szerokosci i prostoliniowosci
= sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczacymi.
Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3.1. i 5.4.1., wpisywane do dziennika
budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.

6.2. Badaniaw czasie roboét

Badania w czasie robdt polegajg na sprawdzeniu zgodno$ci wykonywania oktadzin z dokumentacjg projektowg i ST
w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidtowo$¢ ich wykonania wywiera wptyw na prawidtowo$é dalszych prac.
Badania te szczegdlnie powinny dotyczyé sprawdzenie technologii wykonywanych robét, rodzaju i grubosci kom-
pozycji klejgcej oraz innych robét ,zanikajgcych”.

6.3. Badaniaw czasie odbioru robét
Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich wymagan dotyczacych

wykonanych oktadzin a w szczegélnosci:
= zgodno$ci z dokumentacjg projektowg i wprowadzonymi zmianami, ktdére naniesiono w dokumentacji
powykonawczej,
= jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow,
= prawidtowos$ci przygotowania podtozy,
= jakoSci (wygladu) powierzchni oktadzin,
= prawidtowos$ci wykonania krawedzi, narozy, stykow z innymi materiatami i dylataciji.
Przy badaniach w czasie odbioru robét pomocne moga by¢ wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem
robét iw trakcie ich wykonywania.
Zakres czynno$ci kontrolnych dotyczacy oktadzin podtdég i $cian powinien obejmowac:
= sprawdzenie prawidtowosci utozenia ptytek; utozenie plytek oraz ich barwe i odcien nalezy sprawdzaé
wizualnie i poréwna¢ z wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcem ptytek,
= sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomocg faty kontrolnej dtugosci 2m przyktadanej w
roznych kierunkach, w dowolnym miejscu; przeswit pomiedzy fata a badana powierzchnia nalezy mierzy¢ z
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doktadnosci do 1 mm,
= sprawdzenie prostoliniowosci spoin za pomocg cienkiego drutu naciggnietego wzdtuz spoin na catej ich
dtugosci (dla spoin wyktadzin podiogowych i poziomych oktadzin $cian) oraz pionu (dla spoin pionowych
okfadzin scian) i dokonanie pomiaru odchylen z doktadnoscig do 1 mm,
= sprawdzenie zwigzania ptytek z podktadem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym miotkiem (lub innym
podobnym narzedziem); charakterystyczny gtuchy dzwiek jest dowodem nie zwigzania ptytek z podktadem,
= sprawdzenie szeroko$ci spoin i ich wypetnienia za pomocg ogledzin zewnetrznych i pomiaru; na dowolnie
wybranej powierzchni wielkosci 1 m2 nalezy zmierzy¢ szeroko$é spoin suwmiarka z doktadno$cig do 0,5 mm
= grubo$¢ warstwy kompozycji klejgcej pod ptytkami (pomiar dokonany w trakcie realizacji rob6t lub grubos¢
okreslona na podstawie zuzycia kompozyciji klejace;j).
Wyniki kontroli powinny by¢ pordwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 6.5.2. niniejszego opracowania i
opisane w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego) i
wykonawcy.

6.4. Wymaganiaitolerancje wymiarowe dotyczace oktadzin

6.5.1. Prawidtowo wykonana okladzina posadzki powinna spetnia¢ nastepujace wymagania:

= cafa powierzchnia oktadziny powinna mie¢ jednakowa barwe zgodna z wzorcem (nie dotyczy
oktadzin dla ktérych réznorodnos¢ barw jest zamierzona),

= cata powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wtasciwej przyczepnosc) tj.
przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawac¢ gtuchego odgtosu,

= grubos¢ warstwy klejacej powinna by¢ zgodna z dokumentacja lub instrukcja producenta,

= dopuszczalne odchylenie powierzchni wyktadziny od ptaszczyzny poziomej (mierzone fata dtugo$ci 2
m) nie powinno by¢ wieksze niz 3 mm na dtugosci taty i nie wieksze niz 5 mm na catej dtugosci lub
szerokosci posadzki,

= spoiny na catej dtugosci i szerokosci musza by¢ wypetnione zaprawa do spoinowania,

=  dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm na dtugosci 1
m i 3 mm na catej dtugosci lub szeroko$ci posadzki dla ptytek gatunku pierwszego i odpowiednio 3
mm i 5 mm dla ptytek gatunku drugiego i trzeciego,

= szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione catkowicie materiatlem wskazanym w projekcie,

= listwy dylatacyjne powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacja i instrukcja producenta.

6.5.2. Prawidlowo wykonana okladzina scian powinna spetniaé nastepujagce wymagania:

= cafa powierzchnia oktadziny powinna mie¢ jednakowa barwe zgodna z wzorcem (nie dotyczy
oktadzin dla ktérych réznorodnos¢ barw jest zamierzona),

= cata powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wtasciwej przyczepnosci) tj.
przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawa¢ gtuchego odgtosu,

= grubos¢ warstwy klejgcej powinna by¢ zgodna z dokumentacja lub instrukcja producenta,

= dopuszczalne odchylenie krawedzi od kierunku poziomego i pionowego nie powinno przekraczac 2
mm na dtugosci 2 m,

= odchylenie powierzchni od ptaszczyzny pionowej nie powinno przekracza¢ 2 mm na dtugosci 2 m,

= spoiny na catej dtugosci i szeroko$ci powinny byé wypetnione masa do spoinowania

= dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm na dtugosci 1
m i 3 mm na diugosci catej oktadziny,

= elementy wykonczeniowe oktadzin powinny by¢é osadzone zgodnie z dokumentacja i instrukcja
producenta.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Zasady obmiaréw
Powierzchnie oktadzin oblicza sie w m2 na podstawie dokumentacji projektowej przyjmujgc wymiary w Swietle
$cian w stanie surowym. Z obliczonej powierzchni odlicza sie powierzchnie stupdw, pilastréw, fundamentéw i
innych elementéw wieksze od 0,25 m2. W przypadku rozbieznos¢ pomiedzy dokumentacja a stanem faktycznym
powierzchnie oblicza sie wedtug stanu faktycznego. Powierzchnie oktadzin okre$la sie na podstawie
dokumentacji projektowej lub wg stanu faktycznego.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem oktadzin elementem ulegajacym zakryciu sg podtoza. Odbiér podiozy
musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robot wyktadzinowych i oktadzinowych. W trakcie odbioru nalezy
przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2. niniejszego opracowania. Wyniki badan nalezy poréwnaé z
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wymaganiami dotyczgcymi podtozy i okreslonymi odpowiednio w pkt. 5.3. dla wyktadzin i w pkt. 5.4. dla oktadzin.
Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uzna¢ podioza za wykonane prawidiowo ftj.
zgodnie z dokumentacja i ST i zezwoli¢ do przystagpienia do robo6t wyktadzinowych i oktadzinowych. Jezeli chociaz
jeden wynik badania daje wynik negatywny podfoze nie powinno byé odebrane. Wykonawca zobowigzany jest do
dokonania naprawy podioza poprzez np. szlifowanie lub szpachlowanie i ponowne zgtoszenie do odbioru. W
sytuacji gdy naprawa jest niemozliwa (szczegolnie w przypadku zanizonej wytrzymatosci) podtoze musi byé skute i
wykonane ponownie.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajgcych zakryciu (podtoz) oraz materiatéw nalezy
zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i
wykonawecy (kierownik budowy).

8.2. Odbiér czesciowy
Odbior czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robét. Odbioru czesciowego robdt dokonuje
sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét. Celem
odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich usuniecie przed
odbiorem koncowym. Odbiér czesciowy robét jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci
kierownika budowy. Protokét odbioru czesciowego jest podstawa do dokonania czesciowego rozliczenia robdt
je8eli umowa taka forme przewiduje.

8.3. Odbiér ostateczny (koncowy)
Odbiér ostateczny stanowi ostateczna ocene rzeczywistego wykonanie robét w odniesieniu do zakresu (ilosci),
jakosci i zgodnosci z dokumentacja projektowa. Odbidr ostateczny dokonuje komisja powotana przez
zamawiajgcego na podstawie przediozonych dokumentéw, wynikéw badan i pomiaréw oraz dokonanej ocenie
wizualnej. Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatalnosci powinna okresla¢ umowa. Wykonawca
robot obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujgce dokumenty:

= projekt budowlany,
= projekty wykonawcze
=  dokumentacje powykonawcza,
= szczegblowe specyfikacje techniczne,
= dziennik budowy z zapisami dotyczacymi toku prowadzonych robot,
= aprobaty techniczne, certyfikaty i deklaracje zgodno$ci dla zastosowanych materiatéw i wyrobdw,
W toku odbioru komisja obowigzana jest zapozna¢ sie przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢ badania zgodnie
wytycznymi podanymi w pkt. 6.4. niniejszej ST poréwnac je z wymaganiami i wielkosciami tolerancji podanymi w pkt.
6.5. oraz dokona¢ oceny wizualnej.
Roboty oktadzinowe powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan i pomiaréw sg pozytywne i dostarczone
przez wykonawce dokument sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym. Jezeli chociazby jeden
wynik badan byt negatywny wyktadzina lub oktadzina nie powinna byé przyjeta. W takim przypadku nalezy przyjaé
jedno z nastepujacych rozwigzan:
= jezeli to mozliwe, nalezy poprawi¢ wykltadzing lub oktadzine i przedstawi¢ ja ponownie do odbioru,
= jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci wyktadziny lub
oktadziny zamawiajgcy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru kohcowego z jednoczesnym obnizeniem
wartosci wynagrodzenia w stosunku ustalen umownych.
= w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do usuniecia
wadliwie wykonanych wyktadzin lub oktadzin, wykonac je ponownie i powtérnie zgtosi¢ do odbioru.
W przypadku nie kompletnosci dokumentéw odbiér moze byé dokonany po ich uzupetnieniu.
Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokédt podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i wykonawcy.
Protokét powinien zawierac:
= ustalenia podjete w trakcie prac komisji,
= ocene wynikéw badan,
= wykaz wad i usterek ze wskaznikiem mo8liwosci ich usuniecia,
= stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnos$ci wykonania wyktadzin i oktadzin z zamdwieniem.
Protokét odbioru koricowego jest podstawa do dokonania rozliczenia kohicowego pomiedzy zamawiajgcym a
wykonawca.
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PODSTAWA 10. PLATNOSCI

8.4. Zasady rozliczenia i ptatnosci

Rozliczenie pomigdzy zamawiajgcym a wykonawca za wykonane roboty oktadzinowe moze by¢ dokonane
jednorazowo po wykonaniu petnego zakresu robdt i ich kohcowym odbiorze lub etapami okreslonymi w
umowie po dokonaniu odbioru czesciowego robét.

9. PRZEPISY ZWIAZANE

9.1. Normy

PN-ISO 13006:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie.

PN-EN 87:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne $cienne i podiogowe. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i
znakowanie.

PN-EN 101:1994 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie twardosci powierzchni wg skali

Mohsa. PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12002:2002 Kleje do ptytek. Oznaczenie odksztatcenia poprzecznego dla klejéw cementowych i zapraw do
spoinowania.

PN-EN 13888:2003 Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materialy do ich wykonywania.

Terminologia. PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw.
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B.11.00. STOLARKA

1. Wstep
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegodtowej specyfikaciji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i

odbioru stolarki drzwiowej

1.2. Zakres stosowania ST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu

wykonanie montazu bram oraz stolarki drzwiowej i okienne;.
W sktad tych robét wchodzi:
B.13.01.00. Drzwi

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace roboét.

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg

projektowg, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materialy

Wbudowaé nalezy stolarke kompletnie wykornczong wraz z okuciami i powtokami malarskimi.

2.2. Drzwi wewnetrzne

Drzwi wewnetrzne z oscieznicg, skrzydta drzwiowe ptytowe wewnetrzne peine, jednoskrzydtowe,

fabrycznie wykonczone, drewno sosnowe, bez flekdw i sekéw, kolor rustykalny jasny braz.

2.6. Sktadowanie elementow

Wszystkie wyroby nalezy przechowywaé w magazynach zamknietych, suchych i przewiewnych,
zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi.

Podtogi w pomieszczeniu magazynowym powinny by¢ utwardzone, poziome i réwne.

Wyroby nalezy uktada¢ w jednej lub kilku warstwach w odlegtosci nie mniejszej niz 1 m od czynnych

urzadzen grzejnych i zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.

3. Sprzet
Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora
Nadzoru.

4. Transport
Kazda partia wyrobdw przewidziana do wysyiki powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane
normg lub projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu przechowywac i trans-
portowa¢ w odrebnych opakowaniach.

Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie.
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Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozi¢ w miare mozliwosci przy uzyciu palet lub
jednostek kontenerowych.

Elementy mogg byé przewozone dowolnymi $rodkami transportu zaakceptowanymi przez Inzyniera,
oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesunieciem lub utratg statecznosci.

Sposoéb sktadowania wg punktu 2.8.

5. Wykonanie robét
5.1. Przygotowanie oSciezy.

5.1.1. Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadnos¢ wykonania oscieza, do ktérego ma
przylegac oscieznica. W przypadku wystepujacych wad w wykonaniu oscieza lub zabrudzenia
powierzchni oscieza, oscieze nalezy naprawi¢ i oczyscié.

5.2.3. Osadzanie stolarki drzwiowej
e Doktadnos¢ wykonania osciezy powinna odpowiada¢ wymogom dla rob6t murowych wg

SST B.08.00.00.
e QOscieznice mocowac¢ za pomocg kotew lub hakéw osadzonych w osciezu. Oscieznice
nalezy zabezpieczy¢ przed korozjg biologiczng od strony muru.
e Szczeliny migedzy oscieznicg a murem wypei¢ materiatem izolacyjnym dopuszczonym do
tego celu swiadectwem ITB.
e Przed trwatym zamocowaniem nalezy sprawdzi¢ ustawienie o$cieznic w pionie i poziomie;
Dopuszczalne wymiary luzéw w stykach elementéw stolarskich.
Miejsca luzow _ Wartos¢ luzu i odchytek _
okien drzwi

Luzy miedzy skrzydtami +2 +2

M’iesz_y §krzydlami a 1 1

oscieznicg

5.3. Powtoki malarskie

Powierzchnia powtok nie powinna mie¢ uszkodzen.

Barwa powtoki powinna by¢ jednolita, bez widocznych poprawek, sladéw pedzla, rys i odpryskow.

Wykonane powtoki nie powinny wydziela¢ nieprzyjemnego zapachu i zawieraC substanciji

szkodliwych dla zdrowia.

6. Kontrola jakosci
6.1. Zasady kontroli jakosci powinny byé zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla stolarki okiennej i
drzwiowej, PN-72/B-10180 dla robét szklarskich.
6.2. Ocena jakosci powinna obejmowac:
- sprawdzenie zgodnosci wymiardw,
- sprawdzenie zgodnosci elementow odtwarzanych (poz. B.13.01.05 do B.13.01.07 oraz
B.13.02.01 do B.13.02.06 i B.13.03.01) z elementami dostarczonymi do odwzorowania,

- sprawdzenie jakosci materiatéw z ktérych zostata wykonana stolarka,

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania z uwzglednieniem szczegdtdw konstrukcyjnych,

- sprawdzenie dziatania skrzydet i elementéw ruchomych, okué oraz ich funkcjonowania,

- sprawdzenie prawidtowosci zmontowania i uszczelnienia.

Roboty podlegajg odbiorowi.

7. Obmiar robét
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Jednostkg obmiarowa robét jest:

Dla pozycji B.13.01.00 i B.13.02.00 — szt. wbudowanej stolarki w Swietle oScieznic.

Odbior robét
Wszystkie roboty wymienione w B.13.00.00 podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.
Odbiér obejmuje wszystkie materiaty podane w punkcie 2, oraz czynnosci wyszczegodlnione w

punkcie 5.

Podstawa ptatnosci

Ptaci sie za ustalong ilos¢ wykonanych robét w jednostkach podanych w punkcie 7. Cena obejmuje:

- dostarczenie gotowe;j stolarki,

- o0sadzenie stolarki w przygotowanych otworach z uszczelnieniem i ewentualnym obiciem
listwami,

- dopasowanie i wyregulowanie

- ewentualng naprawe powstatych uszkodzen.

. Przepisy zwigzane
PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.

PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze.
PN-78/B-13050 Szkio ptaskie walcowane.
PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.

22



B.12.00. ROBOTY MALARSKIE

Wstep

. Przedmiot ST.

1.2.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru

rob6t malarskich.

Zakres stosowania ST.

1.3.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i

realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

Zakres roboét objetych ST.

1.4.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie nastepujgcych robét malarskich:
B.15.01.00 Malowanie scian zewnetrznych z desek lakierobejcg

B.15.02.00 Malowanie tynkéw i podtozy gipsowych farbami emulsyjnym w kolorze biatym.

Okreslenia podstawowe.

1.5.

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

Ogodlne wymagania dotyczgce robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa,

ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Materiaty

. Rozcienczalniki

2.5.

W zalezno$ci od rodzaju farby nalezy stosowad:
- rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegélnych rodzajéw farb powinny odpowiada¢ normom
panstwowym lub mie¢ cechy techniczne zgodne z zaswiadczeniem o jakosci wydanym przez producenta

oraz z zakresem ich stosowania.

Farby budowlane gotowe

2.6.

2.5.2. Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie
Na tynkach mozna stosowaé farby emulsyjne na spoiwach z: polioctanu winylu, lateksu butadieno-
styrenowego i innych zgodnie z zasadami podanymi w normach i $wiadectwach ich dopuszczenia przez
ITB.

2.5.3. Lakierobejca
- wydajnos¢ — 6-10 m?/dms,
- max. czas schniecia — 24 h

Srodki gruntujgce

2.6.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:
- powierzchni betonowych lub tynkéw zwyklych nie zaleca sie gruntowania, o ile $wiadectwo
dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej,

- na chtonnych podfozach nalezy stosowa¢ do gruntowania farbe emulsyjng rozcienczong wodg w
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stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje sie wykonanie powtoki malarskiej.

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu pedzli lub aparatéw natryskowych.

Farby pakowane wg punktu 2.5.6 nalezy transportowaé zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami obowigzujgcymi
w transporcie kolejowym lub drogowym.

Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +8°C. W okresie zimowym

W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po zakonczeniu

malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak przez 3 dni nie moze spas¢ ponizej

W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni cieptym powietrzem od
przewodow wentylacyjnych i urzadzen ogrzewczych.

Gruntowanie i dwukrotne malowanie Scian i sufitbw mozna wykona¢ po:

- catkowitym ukonczeniu robét instalacyjnych (z wyjgtkiem montazu armatury i urzadzenh sanitarnych),

- catkowitym ukonczeniu robét elektrycznych,

- usunieciu usterek na stropach i tynkach.

5.1.1. Podtoze posiadajgce drobne uszkodzenia powierzchni powinny byé, naprawione przez wypetnienie
ubytkdw zaprawg cementowo-wapienng. Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z kurzu i brudu,
wystajgcych drutéw, naciekdw zaprawy itp. Odstajgce tynki nalezy odbi¢, a rysy poszerzy¢ i ponownie
wypetni¢ zaprawg cementowo-wapienng.

5.1.2. Powierzchnie metalowe powinny by¢é oczyszczone, odtluszczone zgodnie z wymaganiami normy PN-
ISO 8501-1:1996, dla danego typu farby podktadowe;j.

3. Sprzet
4. Transport
5. Wykonanie robét
pomieszczenia nalezy ogrzewac.
+1°C.
- catkowitym utozeniu posadzek,
5.1. Przygotowanie podtozy
5.2. Gruntowanie.

5.2.2. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowa¢ farbe emulsyjng tego samego rodzaju z

jakiej ma by¢ wykonana powloka lecz rozcieczong wodg w stosunku 1:3-5.

5.2.3. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie gruntowac¢ pokostem.

5.3. Wykonywania powtok malarskich

5.3.1. Powloki wapienne powinny rownomiernie pokrywa¢ podioze, bez przeswitéw, plam i odpryskow.

5.3.2. Powtoki z farb emulsyjnych powinny by¢é niezmywalne, przy stosowaniu $rodkéw myjacych i
dezynfekujgcych.
Powtoki powinny dawaé aksamitno-matowy wyglad powierzchni.
Barwa powltok powinna by¢ jednolita, bez smug i plam.
Powierzchnia powtok bez uszkodzen, smug, plam i $ladéw pedzla.

5.3.3. Powtoki z farb i lakieréow olejnych i syntetycznych powinny mieé¢ barwe jednolita zgodng ze wzorcem,
bez smug, zaciekow, uszkodzen, zmarszczen, pecherzy, plam i zmiany odcienia.

Powtoki powinny mie¢ jednolity potysk.
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Przy malowaniu wielowarstwowym nalezy na poszczegdlne warstwy stosowac¢ farby w réznych

odcieniach.

Kontrola jakosci

. Powierzchnia do malowania.

6.2.

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:

- sprawdzenie wygladu powierzchni,

— sprawdzenie wsigkliwosci,

- sprawdzenie wyschniecia podtoza,

- sprawdzenie czystosci,

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykona¢ przez ogledziny zewnetrzne. Sprawdzenie
wsigkliwosci nalezy wykonac¢ przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod malowanie kilku kroplami

wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastgpi¢ nie wczesniej niz po 3 s.

Roboty malarskie.

8.1.

6.2.1. Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania:
- dla farb emulsyjnych nie wczes$niej niz po 7 dniach,

- dla pozostatych nie wczesniej niz po 14 dniach.

6.2.2. Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotnosci powietrza
mniejszej od 65%.

6.2.3. Badania powinny obejmowac¢:
- sprawdzenie wygladu zewnetrznego,
- sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem,
- dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powioki na zarysowanie i uderzenia, sprawdzenie

elastycznosci i twardosci oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi normami panstwowymi.

Jesli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane prawidtowo. Gdy
ktérekolwiek z badah dato wynik ujemny, nalezy usung¢ wykonane powioki czesciowo lub catkowicie i

wykonac powtornie.

Obmiar robét

Jednostka obmiarowg robot jest m? powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do malowania podtoza,
przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz uporzgdkowaniem
stanowiska pracy. llos¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych

przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

Odbioér robot

Roboty podlegajg warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponize;j.

Odbidr podtoza8.1.1. Zastosowane do  przygotowania

podtoza materiatly powinny odpowiada¢é wymaganiom zawartym w normach panstwowych lub $wiadectwach

dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Podtoze, posiadajgce drobne uszkodzenia powinno byé naprawione

przez wypetnienie ubytkéw zaprawg cementowo-wapienng do robdt tynkowych lub odpowiednig szpachléwka.

Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jezeli odbiér podioza odbywa sie po

dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze przed gruntowaniem oczyscic.

8.2.

Odbidr roboét malarskich
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10.

8.2.1.

8.2.2.

8.2.3.
8.2.4.

8.2.5.

Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powtok malarskich polegajgce na stwierdzeniu réGwnomiernego
roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem producenta, braku przeswitu i
dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub wypetniaczy, braku plam, smug,
zaciekéw, pecherzy odstajgcych ptatéw powtoki, widocznych okiem sladow pedzla itp., w stopniu

kwalifikujgcym powierzchnie malowang do powtok o dobrej jakosci wykonania.

Sprawdzenie odpornosci powioki na wycieranie polegajgce na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej

powierzchni miekka, wetniang lub bawetniang szmatka kontrastowego koloru.
Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.

Sprawdzenie przyczepnosci powloki do podioza polegajgce na probie poderwania ostrym narzedziem

powtoki od podioza.

Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie wodg polegajgce na zwilzaniu badanej powierzchni

powioki przez kilkakrotne potarcie mokrg miekkg szczotkg lub szmatka.

Wyniki odbiorow materiatéw i robét powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

Podstawa ptatnosci

Ptaci sie za ustalong ilos¢ m2 powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej wraz z przygotowaniem do

malowania podioza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz

uporzgdkowaniem stanowiska pracy. llos¢ robét okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian

zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

Przepisy zwigzane

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-62/C-81502 Szpachléwki i kity szpachlowe.

PN-C 81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne
PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.

PN-C-81608:1998 Lakierobejce
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B.14.00 WYKONANIE SCIAN Z PLYT GIPSOWO-KARTONOWYCH

1 WSTEP

1.1 Przedmiot Specyfikaciji
Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru okfadzin, sufitbw podwieszanych i scian z ptyt gipsowo-kartonowych.

1.2 Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Przedmiot i zakres robét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie poszycia z ptyt gipsowo — kartonowych azurowej konstrukgji $cian,
zastepujgcego tynki Scian, w systemie lekkiej zabudowy szkieletowej, do ktérego wykonania
zostaty utyte materiaty odpowiadajgce wymaganiom norm lub aprobat technicznych.

1.4 Okreslenia podstawowe, definicje
Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne 2z odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w ST ,Wymagania ogdlne”, pkt 1.4.
roboty budowlane przy wykonywaniu oktadzin z ptyt— wszystkie prace budowlane zwigzane z
wykonywaniem oktadzin z ptyt zgodnie z dokumentacjg projektowa,
Sciana — konstrukcja pionowa, zwykle ceglana lub betonowa, ktéra ogranicza lub dzieli obiekty
budowlane i przenosi obcigzenia,
konstrukcja — uporzadkowany zespdt potaczonych czesci, zaprojektowany w celu zapewnienia
okreslonego stopnia sztywnosci,
Sciana dziatowa — Sciana pionowa, nienos$na, dzielagca wnetrze.

1.5 Ogélne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowa,
specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogélne powszechnie stosowane wymagania
dotyczace robét podano w ST ,Wymagania ogdélne” Kod CPV 45400000-1, pkt. 1.5.

2 MATERIALY

2.1 Ogodlne wymagania dotyczace wiasciwosci materiatow
Ogdlne wymagania dotyczace wilasciwosci materiatdw, ich pozyskiwania i skladowania podano w ST
~Wymagania ogoélne” pkt 2

2.2 Materiaty potrzebne do wykonania robét
Ptyty gipsowo-kartonowe
Ptyty gipsowo-kartonowe zwykte gr 12,5 mm (pozostatych pomieszczeniach).
Ruszt z ksztattownikéw profilowanych U 55x075 i C100x075
Akcesoria stalowe
Gips szpachlowy
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Warunki techniczne dla plyt gipsowo-kartonowych

Lp. Wrymagania Zwvkle
1. Powierzchnia rowna, gladka, bez uszkodzen kartonu, narozmkow.
krawedzi
2. Przyczepnos¢ kartonu do rdzema | karton przy odrywaniu rwie sie nie powodujac odklejania od
gIpSowego rdzenia
3. Wymnary 1 tolerancje w mm:
grubosé 6.0£0,5; 12,520.5; 15,0+£0,5
szerokosé 1200 (+0.0: -5.0)
dlugosc 2000-3000 (+0.0: -6.0)
ksztalt prostokatny. roznica dlugosci przekatnych <5.0
4. Masa 1 m" w kg plyty o grubosci
6.0 5.5-6.5
12.5 <125
5. Wilgotnosé w % =100
6. Nasiakliwos¢ w %
x4 Oznakowanie: napis na tylnej stronie | nazwa. symbol rodzaju plyty. grubos¢. PN data prod.

Praba zginania

Obciazenie miszczace w N Ugiecie w mm

Grubos¢ i

nominalna o(()idlg gl ?’C (I:rool;topadll:) Roéwnolegle do Prostopadle do Réwnolegle do
plyty w mm el e kierunku widkien | kierunku widkien kierunku wickien
ads wiokien
kartonu kartonu kartonu
kartonu
1255 500 600 180 0.8 1.0

Profile stalowe zimnogiete
Do wykonania rusztéw stropu i potaci dachu powinny byé stosowane ksztattowniki zimnogiete z blachy
stalowej, ocynkowanej wg PN-89/H-92125, gatunku St0OS wg PN-88/H-84020 lub gatunku DX51D+Z wg
PN-EN 10142+A1: 1997.
Ksztattowniki stalowe powinny by¢ powierzchniowo zabezpieczone przed korozjg powtokg
cynkowa (nanoszong ogniowo) charakteryzujgcg sie :
- gruboscig 27pm (100g/m2 lub 219 pym (275g/m2) badang wg PN-EN 1SO 2178: 1998 (badanie
masy powtoki wg PN-EN 10142+A1: 1997),
- przyczepnos$cig — brak ztuszczen wg PN-EN 10142+A1: 1997,
- wyglagdem powierzchni — bez wad wg PN-EN 10142+A1: 1997.

Ksztattowniki potrzebne do wykonania oktadziny sciennej:
- Ksztattowniki profilowane U 55x075
- Ksztattowniki profilowane C 100x075

Akcesoria stalowe
stuzg do tgczenia ksztattownikéw konstrukcji nosnej z podtozem i miedzy soba:
- fgczniki wzdtuzne,
- uchwyty bezposrednie dtugie,
- uchwyty bezposrednie krotkie,
- kofki rozporowe plastikowe, metalowe,
- kofki szybkiego montazu,
- kofki wstrzeliwane.
Wszystkie akcesoria powinny by¢ wykonane ze stali ocynkowanej wg wymagan jak dla ksztattownikéw
stalowych.
Inne akcesoria
stosowane do wykonania systemow suchej zabudowy:
-tadsmy spoinowe: z widkna szklanego, samoprzylepna z widkna szklanego, perforowana
papierowa — do wzmacniania spoin miedzy ptytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin naroznych
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i obwodowych,
- uszczelki obwodowe: polietylenowe grubosci 3, 4 mm, filcowe 5 mm, z weilny mineralnej do 10
mm- do uszczelniania potgczen konstrukcji ze stropem i $cianami bocznymi.
Wkrety
Do mocowania ptyt gipsowo-kartonowych do ksztattownikow nosnych, fgczenia ksztattownikéw miedzy
sobg oraz mocowania profili w uchwytach powinny by¢ stosowane:
wkrety stalowe @ 3,5 mm x 25 mm,
@ 3,5 mm x 35 mm,
@ 3,5 mm x 45 mm,
@ 3,5 mm x 55 mm,
@ 4,2 mm x 70 mm,
blachowkrety samowiercace:
@ 3,5 mm x 25 mm,
@ 3,5 mm x 35 mm,
@ 3,5 mm x 45 mm,
@ 3,9mmx 11 mm,
@ 3,5 mm x 9,5 mm.
Wkrety powinny odpowiada¢ normie:
PN-EN ISO 7050:1999 Wkrety samogwintujgce z tbem stozkowym, z wgtebieniem krzyzowym,
PN-EN I1SO 3506-4:2004 (U) Wtasnosci mechaniczne czesci ztacznych ze stali nierdzewnych,
odpornych na korozje. Czes¢ 4: Wkrety samogwintujgce zabezpieczone przed korozja.
Masa szpachlowa - gips budowlany szpachlowy
Do wykonywania potgczeh miedzy ptytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin naroznych i obwodowych
powinny by¢ stosowane gipsowe masy szpachlowe przeznaczone do spoinowania. Do korncowego
szpachlowania ptyt powinna by¢ stosowana masa szpachlowa przeznaczona do szpachlowania
powierzchniowego. Warunki stosowania mas szpachlowych okreslajg instrukcje Producentéw dla
poszczegolnych wyrobow.
Tasmy
Tasma do spoinowania z wtékna szklanego

3 SPRZET

3.1 Ogélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt 3

3.2 Sprzet do wykonywania robot
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ i sSrodowisko wykonywanych robat.

4 TRANSPORT

4.1 Ogélne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST ,Wymagania ogolne” pkt 4

4.2 Transport materiatow

Transport materiatébw odbywa sie przy w sposob zabezpieczajgcy je przed przesuwaniem podczas jazdy,
uszkodzeniem mechanicznym zawilgoceniem i zniszczeniem, a okreslony w instrukcji Producenta i dostosowanej
do polskich przepiséw przewozowych.

4.3 Przechowywanie i sktadowanie materiatéw
e Materiaty systemow suchej zabudowy powinny by¢ pakowane w sposob zabezpieczajacy je przed
uszkodzeniem i zniszczeniem okreslony przez producenta. Instrukcja winna by¢ dostarczona
odbiorcom w jezyku polskim. Na kazdym opakowaniu powinna znajdowac sie etykieta zawierajgca:
- hazwe i adres producenta,
- hazwe wyrobu wg aprobaty technicznej jakg wyréb uzyskat,
- date produkcji i nr partii,
- wymiary,
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- liczbe sztuk w pakiecie,

- humer aprobaty technicznej,

- nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa,
- znak budowlany.

e Sktadowanie materiatébw powinno odbywac sie w pomieszczeniach zamknietych i suchych, na
poziomym i mocnym podkfadzie.

o Ptyty kartonowo-gipsowe powinny byé pakowane w formie pakietéw, uktadanych poziomo na
podktadach dystansowych. Pierwsza ptyta spetnia role opakowania. Kazdy z pakietow jest spiety
tasmg stalowg. Wysokos¢ sktadowania do pieciu pakietéw jednakowej dlugosci, jeden na drugim

5 WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogélne zasady wykonania robét
Ogodlne zasady wykonania robét podano w ST ,Wymagania ogélne” pkt 5

5.2 warunki przystapienia do robét

Przed przystgpieniem do wykonywania systeméw suchej zabudowy powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty
stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, obsadzone oscieznice
drzwiowe i okienne. Zaleca sie przystgpienie do wykonywania zabudéw po okresie wstepnego osiadania i
skurczéw muréw, tj. po uptywie 4-6 miesiecy po zakohczeniu stanu surowego.

Przed rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia powinny by¢ oczyszczone z gruzu i odpadow.
Oktadziny z plyt gipsowo-kartonowych nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz +50C pod
warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C, a wilgotno$¢ wzgledna powietrza miesci sie w
granicach 60-80%. Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone.

5.3 Montaz oktadzin z ptyt gipsowo — kartonowych na $cianach na ruszcie
Ruszt metalowy pod oktadziny gipsowo-kartonowe mozna wykonaé na kilka sposobdw :

- przy uzyciu profili stosowanych do budowy $cian dziatowych, bez kontaktu z ostaniang $ciang,

- Z uzyciem sciennych profili ,U” o szer. 60 mm, umocowanych do podtoza uchwytami

azurowymi.
Odlegtosci pomiedzy listwami rusztu sg uzaleznione od grubos$ci stosowanej na oktadziny piyty.

-dlaptytogr. 12,5 mm — 600 mm
Ptyty montuje sie ustawiajac je pionowo.
Celem polepszenia wtasnosci cieplnych i akustycznych przegrody, w przestrzen miedzy tatami wktada
sie wetne mineralng. W tym przypadku jednak ruszt musi by¢ wystarczajgco odsuniety od Sciany
(grubos¢ wetny i ewentualna pustka powietrzna). Mozna to osiggngé przy pomocy strzemion
(tacznikdéw) dystansowych.
Elementami fgczacymi ksztattowniki konstrukcji rusztu z podiozem (ze sciang lub stropem) sg
strzemiona blaszane typu montowane przez podktadke elastyczng..
Tego typu potgczenie rusztu z podtozem, jest potgczeniem elastycznym, co przyczynia sie do ttumienia
wszelkiego rodzaju dzwiekéw przenoszonych przez przegrode. Wiasciwos¢ ta moze zostaC jeszcze
podwyzszona przez potozenie pod strzemiona podktadek z tasmy ttumigce;.
Wiasciwosci ttumigce przegrody w sposéb zdecydowany podnosi tez obecno$¢ weiny mineralnej.
Podobnie zwiekszeniu ttumienia sprzyja réwniez obecnos$¢ wolnej przestrzeni powietrznej miedzy
weing mineralng a ptytg gipsowo-kartonowa.

5.4 Tyczenie rozmieszczenia plyt

- styki krawedzi podtuznych powinny by¢ prostopadte do ptaszczyzny Sciany z oknem
(réwnolegte do kierunku naswietlania pomieszczenia)

- przy wyborze podiuznego mocowania ptyt do elementéw nosnych rusztu konieczne jest, aby
styki dtugich krawedzi ptyt opieraty sie na tych elementach,

- przy wyborze poprzecznego mocowania ptyt w stosunku do elementéw nosnych rusztu
konieczne jest, aby styki krétszych krawedzi opieraty sie na tych elementach,

- poniewaz rzadko sie zdarza, aby w jednym rzedzie mogta by¢ mocowana petna ilo$¢ piyt,
nalezy je tak rozmiesci¢, aby na krancach rzedu znalazly sie odciete kawatki ptyt o szerokosci
zblizonej do potowy dtugosci ptyty,

- styki poprzeczne ptyt w dwu sgsiadujgcych rzedach powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie o
odlegtosc¢ zblizong do potowy dtugosci ptyty,
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- jezeli oktadzina gipsowo-kartonowa ma by¢ dwuwarstwowa, to drugg warstwe ptyt nalezy mocowac
mijankowo w stosunku do pierwszej warstwy, przesuwajac jg o jeden rozstaw miedzy no$dnymi elementami
rusztu.
Kotwienie rusztu
W zaleznosci od konstrukcji i rodzaju, z jakiego wykonany jest okladzina, wybiera sie odpowiedni rodzaj
kotwienia rusztu. Wszystkie stosowane metody kotwienia: kotkami rozporowymi plastikowymi,
metalowymi, kotkami wstrzeliwanymi muszg speinia¢ warunek posiadania zabezpieczenia
antykorozyjnego. Gestos¢ kotwienia pionowych elementéw rusztu nie powinna przekracza¢ 100 cm, a
ksztattownikow stropowych i posadzkowych 125cm.
Mocowanie plyt gipsowo-kartonowych do rusztu
Na okfadziny Scienne stosuje sie plyty gipsowo-kartonowe zwykte o grubosci 12,5 mm. Jesli wymagajg
tego warunki ogniowe, na oktadzine stosuje sie ptyty o podwyzszonej wytrzymatosci ognhiowej o
grubosci 12,5; mm.
Ptyty gipsowo-kartonowe mogg by¢ mocowane do elementéw nosnych w dwojaki sposéb:
- mocowanie poprzeczne krawedziami dluzszymi ptyt do kierunku utozenia elementéw nosnych
rusztu,
- mocowanie podtuzne wzdtuz elementéw nosnych rusztu ptyt, utozonych rownolegle do nich
dtuzszymi krawedziami.
Piyty gipsowo-kartonowe mocuje sie do profili stalowych blachowkretami.

5.5 Oktadziny z ptyt gipsowo - kartonowych
Profile rozmieszcza sie nie wiecej niz co 60 cm. Rozmieszczenie pierwotne profili (wstepne)
podlega korekcie na etapie przykrecania piyt, tzn. rozstawiania profili do piyt.
Po utozeniu przewodow instalacyjnych, uktada sie izolacje termiczng lub akustyczna.
Pokrycie sciany nalezy rozpoczg¢ od przykrecenie ptyty o szerokosci 120 cm. Odstep pomiedzy
wkretami powinien wynosi¢ 20 cm. Przy pokryciu dwuwarstwowym pierwsza warstwa ptyt
mocowana jest co 75 cm. Plyty nie powinny sta¢ na podtozu lecz byé¢ podniesione o ok. 10 mm. U
goéry powinna by¢ pozostawiona szczelina 5 mm dla zapewnienia kompensacji drgan i ugie¢
stropow. Szczeline wypetnia sie kitem elastycznym na etapie szpachlowania spoin. Spoiny w drugiej
warstwie przesuwa sie o 60 cm w stosunku do pierwszej warstwy.
Zabezpieczenie izolacji z mat przed osunieciem wykonuje sie za pomocg wieszakéw lub dtugich
wkretow wkrecanych w profile. Pokrycie drugiej strony Sciany nalezy rozpoczg¢ od przykrecenia ptyty o
szerokosci 60 cm lub mniej w przypadku przesunigcia profili. Po zamknigciu drugiej strony Sciany
uzyskuje sie ostateczng stabilno$¢. Przy wysokosci Sciany wiekszej od wysokosci ptyty sztukowanie
ptyty nalezy prowadzi¢ naprzemiennie od gory i od dotu. Sztukéwki nie powinny by¢ krotsze niz 30 cm.

5.6 Szpachlowanie spoin

Krawedzie ptyt gipsowo-kartonowych wykonane sg z fazowaniem umozliwiajgcym zbrojenie potgczenia
sgsiednich ptyt. Zbrojenie wykonuje sie taSmg papierowg lub z wtdkna szklanego w trzech cyklach:
wypetnienie spoin masg szpachlowg i wcidniecie tadmy zbrojgcej. Po zwigzaniu pierwszej warstwy
natozenie tej samej masy szpachlowej na szerszej powierzchni i na wyschnietg spoine natozenie masy
szpachlowej nawierzchniowej, stanowigcej podktad pod farbe. Przy zbrojeniu tadmg samoprzylepng
stosowane sg dwa cykle tj. naklejenie tasmy i jednokrotne wypetnienie spoin masg szpachlowa, a po
jej wyschnieciu szpachlowanie masg nawierzchniowg. Szpachlowanie przycinanych krawedzi piyt
poprzedzone jest poszerzeniem spoiny za pomocg struga kgtowego i analogicznie jak w przypadku
zbrojenia spoin fabrycznych wykonanie zbrojenia i szpachlowania. Rdznica polega na wykonaniu
warstwy nawierzchniowej, ktérg wykonuje sie na szerokosci ok. 40 cm dla ,rozciggniecia”
szpachlowanej spoiny.

6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Ogélne zasady kontroli jako$ci robot
Ogdlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt 6

6.2 Badania w czasie wykonywania robét
Czestotliwos¢ oraz zakres badah materiatdbw powinna by¢ zgodna z normami. Dostarczone na plac budowy
materiaty nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich jakosci. Zasady kontroli powinien ustali¢ Kierownik budowy w
porozumieniu z Inspektorem nadzoru. Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i
wyroby majg zaswiadczenia o jakosci wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu



wilasciwosci technicznych na podstawie badan doraznych. Badania w czasie wykonywania robot w
szczegoblnosci powinny dotyczyé sprawdzenia materiatow:

— narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),

— wymiary (zgodnie z tolerancja),

— wilgotnos$¢ i nasigkliwo$¢ ptyt gipsowo-kartonowych,

— obcigzenie na zginanie niszczace lub ugiecia piyt,

— wystepowanie uszkodzen powloki cynkowej elementow stalowych.
Wyniki badan plyt gipsowo-kartonowych, dekoracyjnych stropowych i innych materialéw powinny by¢
wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru.

7 OBMIAR ROBOT

7.1 Ogélne zasady przedmiaru i obmiaru
Ogodlne zasady przedmiaru i obmiaru podano w ST ,Wymagania ogodlne” pkt 7 Jednostkg
obmiarows jest 1 m2wykonanych oktadzin lub $cianek.

8 ODBIOR ROBOT

8.1 Ogélne zasady odbioru robét
Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt 8

8.2 Odbiér podiozy
Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robot oktadzinowych.
Podtoze oczyscic¢ z kurzu i luznych resztek zaprawy lub beton. Zgodnos¢ z
dokumentacijg
Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezel
wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt. 6 ST daty pozytywny wynik.

8.3 Wymagania przy odbiorze
Wymagania przy odbiorze okresla norma PN-72/B-10122 Roboty okfadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania
przy odbiorze.
Sprawdzeniu podlega:

— zgodnos¢ wykonania z dokumentacjg techniczna,

— rodzaj zastosowanych materiatow,

— przygotowanie podtoza,

— prawidlowos¢ zamocowania ptyt, ich wykohczenia na stykach, narozach i obrzezach,

— wichrowato$¢ powierzchni: powierzchnie suchych tynkéw powinny stanowi¢ ptaszczyzny pionowe,
poziome lub o kgcie nachylenia przewidzianym w dokumentacji. Kgty dwuscienne utworzone przez te
ptaszczyzny, powinny byé katami prostymi lub innymi zgodnymi z dokumentacjg. Krawedzie przyciecia
ptaszczyzn powinny by¢ prostoliniowe. Sprawdzenie prawidtiowosci wykonania powierzchni i krawedzi
oktadzin nalezy przeprowadzi¢ za pomocg ogledzin zewnetrznych oraz przyktadania (w dwu
prostopadtych kierunkach) faty kontrolnej o dtugosci 2,0 m, w dowolnym miejscu powierzchni. Pomiar
przeswitu pomiedzy tatg a powierzchnig suchego tynku powinien by¢ wykonany z doktadnoscig do 0,5

mm. Dopuszczalne odchyiki sg nastepujace:

Dopuszczalne odchylenia powierzchni od ptaszczyzny i krawedzi od kierunku

Powierzchni od Powierzchni i krawedzi od kierunku Przecinajgcych sie
ptaszczyzny i krawedzi ptaszczyzn od kata w
od linii prostej pionowego poziomego dokumentacji

Nie wigksze niz 1,5 mm i

Nie wieksza niz2 mm i | ogétem nie wiecej niz 3 mm

w liczbie nie wiekszej | w pomieszczeniach do 3,5
niz 2 szt na catej m wysokosci oraz nie wiecej

Nie wigksze niz2 mmi
ogotem nie wieksze;j

. . Nie wigksza niz 2 mm
niz 3 mm na catej

na dtugosci taty

dtugosci taty kontrolnej niz 4 mmw pomer_zghp ! . kontrolnej 2 m
, . . . |ograniczonej Scianami,
2m pomieszczeniach powyzej belkami itp

3,5 m wysokosci
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9 PODSTAWA PLATNOSCI

9.1 Ogélne ustalenia dotyczace podstawy rozliczenia robot
Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy rozliczenia robét podano w ST ,Wymagania ogolne” pkt 9

9.2 Zasady rozliczenia i ptatnosci
Cena jednostkowa montazu 1 metra kwadratowego [m?] oktadziny lub $cianki obejmuje:
e przygotowanie stanowiska roboczego
dostarczenie materiatdw, narzedzi i sprzetu,
przygotowanie i oczyszczenie podtozg,
montaz scianek lub oktadzin
uporzgdkowanie miejsca wykonywania robét,
usuniecie pozostatosci , resztek i odpadéw materiatéw,
likwidacje stanowiska roboczego,
utylizacje opakowan i resztek materiatéw zgodnie ze wskazaniami ich producentow.

10 PRZEPISY ZWIAZANE
PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-79405 Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych.
PN-B-79405:1997 Ptyty gipsowo-kartonowe
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